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Instrukcja obstugi urzadzenia

Coverator

Zasady bezpieczenstwa:

Przed rozpoczeciem pracy =z urzgdzeniem, nalezy zapozna¢ sie
z zasadami bezpieczehstwa, zaleceniami producenta i instrukcjg obstugi.
Instrukcje te nalezy zachowacC i korzysta¢ z niej w przypadku jakichkolwiek
watpliwosci dotyczgcych obstugi urzgdzenia.

Urzadzenie nalezy ustawi¢ na stabilnym podiozu w poblizu gniazdka
0 napieciu 220-240V.

Urzadzenie nalezy chroni¢ przed wilgocig i kurzem.

Nie wolno ustawia¢ urzgdzenia w poblizu urzadzen grzejnych Ilub
wentylacyjnych.

Nie wolno uzywac urzagdzenia w poblizu tatwopalnych gazow lub cieczy.

Nalezy chroni¢ przewdd zasilajgcy urzgdzenie przed uszkodzeniem, nie
uzywa¢ kabla do przenoszenia urzgdzenia i wyciggania wtyczki
Z gniazdka.

Urzadzenie nalezy trzymacé poza zasiegiem dzieci i zwierzat.

Urzagdzenie zawiera elementy obrotowe, ktére mogg spowodowaé wciggniecie
luznych elementow garderoby, wtoséw itp. Nalezy zachowaé ostroznosé.

Nie wolno uzywaé urzadzenia do innych celéw niz okres$lone w instrukcji
obstugi.

Nalezy kontrolowaé sprawno$¢ urzadzenia. W przypadku zauwazenia
jakichkolwiek nieprawidlowosci w pracy, nalezy skontaktowa¢ sie
Z serwisem.

Urzadzenie jest przeznaczone wytgcznie do pracy w pomieszczeniach
zamknietych, w temperaturze powyzej 8°C.

Przed zdjeciem jakiejkolwiek ostony, nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka
sieciowego.

Stosowanie niewtasciwych substancji smarujgcych stwarza zagrozenie
pozarowe.

Wszelkich napraw urzadzenia moze dokonywacé jedynie osoba uprawniona.
Urzadzenie nalezy obstugiwaé zawsze zgodnie z og6inymi zasadami BHP.

Nie wolno pozostawiaé¢ wtgczonego urzadzenia bez nadzoru.

Po zakonczeniu pracy nalezy wytgczyé urzgdzenie wytgcznikiem gtéwnym.

UWAGA! Nalezy zachowa¢ ostroznos¢ - obrotowe elementy grzejne moga
wciagnaé luzne czesci garderoby, bizuterie itp.



Zalecenia producenta:

Uzywaj tylko materiatéw eksploatacyjnych dostarczonych przez producenta.
Odtgcz urzgdzenie z sieci zawsze kiedy je przenosisz lub kiedy nie uzywasz
przez diuzszy okres czasu.

Przy wktadaniu dokumentu do szczeliny podawczej, nigdy NIE wkfadaj go
otwartym brzegiem. Grozi to wciggnieciem folii w walki urzadzenia.

Zaleca sie aby przed wtozeniem oktadki do szczeliny podawczej, owing¢ jg w
papier o nieco wiekszym formacie niz sama oktadka (tzw. ,carrier’).
Zapobiegnie to ewentualnemu pobrudzeniu watkéw przez wycisniety z krawedzi
oktadki klej.
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Gramatura ,carriera” powinna wynosi¢ 40 gr/m? (zbyt gruby spowoduje
niedolaminowanie oktadki).

W razie zablokowania sig folii laminacyjnej w szczelinie podawczej uzyj funkciji
srewers”.

Oktadka przeznaczona do laminowania nie moze zawieraé¢ zadnych elementow
metalowych (spinacze, zszywki itp.).

Budowa urzadzenia

dzwignia regulujgca
prostowanie oktadki

wytacznik gtowny
diody LED  rewers

Obstuga:

1. Uruchomienie urzgdzenia Coverator

Witéz wtyczke do kontaktu i wtgcz przetgcznik zasilania znajdujgcy sie z
prawej strony urzgdzenia, rozpocznie sie proces nagrzewania urzgdzenia

Po okoto 8 minutach laminator osiggnie temperature roboczg (zapali sie
zielona dioda LED sygnalizujgca gotowos¢ do laminacji). Urzgdzenia jest
gotowe do pracy.

Ustaw dzwignie znajdujaca sie z przodu urzadzenia w potozeniu srodkowym.

2. Opis sygnalizacji LED

Z prawej strony urzadzenia znajdujg sie dwie diody LED sygnalizujgce jego
aktualny stan:
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Czerwona dioda $wieci $wiattem ciggtym a zielona jest nieaktywna - oznacza,
ze urzadzenie jest wlgczone i dziata poprawnie, ale grzatki nie osiggnety
odpowiedniej temperatury

Czerwona i zielona dioda Swiecg Swiattem ciggtym - oznacza, ze grzatki
osiggnety prawidtowg temperature a krotki, pojedynczy sygnat dzwiekowy
informuje o gotowosci urzgdzenia do uzycia

Czerwona dioda pulsuje a zielona jest nieaktywna - oznacza, ze ktéry$ z
czujnikow temperatury jest uszkodzony

Czerwona dioda $wieci $wiattem cigglym, zielona dioda pulsuje oraz
dodatkowo stycha¢ alarm dzwiekowy. - oznacza przegrzanie grzatki lub
uszkodzenie regulatora temperatury. Urzgdzenie wymaga naprawy

. Przygotowanie do laminacji
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Za pomocg trymera przytnij wydruk, ktéry zamierzasz laminowac¢ wedtug
szablonu znajdujgcego sie w pudetku z oktadkami o.pouch cover

Przyciety do odpowiednich rozmiaréw wydruk umies¢ w oktadce o.pouch cover
tak, by cata jego powierzchnia znalazta sie pod folig laminacyjng

Oktadke, wraz z umieszczonym w niej wydrukiem, owin w papier o nieco
wigkszym formacie niz sama okfadka (tzw. ,carrier”).

. Laminacja oktadek o.pouch cover

Powoli, do oporu wsun oktadke zgrzang strong do szczeliny podawczej
urzadzenia.

Zalaminowana oktadka po przejsciu przez watki laminatora wysunie sie ze
szczeliny znajdujacej sie z tytu urzgdzenia



e W momencie gdy papier ( ,carrier’” ) w trakcie laminacji zsunie sie z oktadki
(lub w ogdle nie zostanie uzyty), istnieje ryzyko zabrudzenia watkéw. W takim
przypadku nalezy niezwtocznie przepusci¢ przez urzadzenie owinietg w papier
offsetowy (80 g/m?) twardg oktadke. Czynno$¢ powtérz 3 — 5 razy,
wymieniajgc w miedzyczasie pobrudzony papier.

e W przypadku gdy oktadka po zalaminowaniu bedzie nienaturalnie
wykrzywiona, nalezy skorygowac pozycje ptyty prostujgcej oktadke poprzez
przesuniecie dzwigni w lewo bgdz w prawo.

o Jesli oktadka wygieta jest do dotu nalezy dzwignie przesung¢ w prawo.
o Jesli oktadka wygieta jest do gory nalezy dzwignie przesung¢ w lewo

o Ewentualne zabrudzenia zalaminowanej oktadki nalezy usung¢ za pomocag
szmatki nasgczonej $rodkiem czyszczgcym, na przyktad NOVOGUM firmy
FujiFILM.

e Dla okreslenia odpowiedniej pozycji dzwigni nalezy przeprowadzi¢
indywidualne proby przy kolejnych laminacjach oktadek

5. Laminacja oktadek POBC

Za pomocg Coveratora istnieje mozliwos¢ laminowania wydrukéw do oktadek

POBC oraz samych oktadek.

e Przy laminowaniu wydruku do oktadki POBC pamietaj aby folie laminacyjna
potozy¢ na twardej tekturze a na folie kartke papieru (o nieco wiekszych
wymiarach niz folia)

e Przy laminowaniu catej oktadki pamietaj aby na jej miekkg czes¢ natozy¢ np.
kartke papieru. Ochroni to watki Coveratora przed klejem, ktdérzy moze
wyptyng¢ z samej oktadki.

e W momencie gdy papier ( ,carrier” ) w trakcie laminacji zsunie sie z okfadki
(lub w ogdle nie zostanie uzyty), istnieje ryzyko zabrudzenia watkéw. W takim
przypadku nalezy niezwtocznie przepuscic¢ przez urzadzenie owinietg w papier
offsetowy (80 g/m?) twardg oktadke. Czynno$¢ powtérz 3 — 5 razy,
wymieniajgc w miedzyczasie pobrudzony papier.

6. Czyszczenie laminatora i watkow

UWAGA! Czyszczac powierzchnie urzadzenia zawsze odlacz je z pradul!

e Zabrudzong obudowe przetrzyj miekkg $Sciereczkg nasgczong wodg lub
delikatnym detergentem; nie zanurzaj urzadzenia do wody; nie uzywaj
benzenu, alkoholu, rozpuszczalnika do farb czy benzyny - uzycie tych
srodkow moze spowodowac trwate zniszczenie obudowy.

W razie zabrudzenia powierzchni oktadki, nalezy przeczysci¢ watki urzgdzenia.
Owin twardg oktadke w papier offsetowy (80 g/m?) i tak przygotowang oktadke
umies¢ w szczelinie podawczej Coveratora. Powtdrz czynno$¢ 3 do 5 razy,
wymieniajgc w miedzyczasie pobrudzony papier.

Jesli folia zostata wciagnieta w watki lub laminator nie dziata poprawnie,
skontaktuj sie z autoryzowanym punktem serwisowym

7. Zmiana nastawy temperatury watkow.

Ze wzgledu na zmiany otoczenia (temperatura, wilgotnosc¢) lub parametréw sieci
elektrycznej moze nastgpi¢ koniecznos¢ korekty temperatury watkéw. W tym celu
nalezy wejs¢ w tryb serwisowy, czyli:

wytgczy¢ urzgdzenie wytgcznikiem zasilania

nacisnac i przytrzymac klawisz Service_UP (klawisz dostepny przez otwoér w
dnie obudowy)

zalgczy¢ zasilanie

po ustyszeniu sygnatu dzwiekowego zwolni¢ przycisk Service_UP, w trybie
serwisowym uaktywniajg sie oba klawisze serwisowe Service UP oraz
Service_Down.

naciskajgc klawisze UP lub Down zwiekszamy lub zmniejszamy warto$¢
temperatury watkéw, kazde pojedyncze nacisniecie powoduje zmiane
nastawy o 1st. C i jest potwierdzone dzwiekiem (bip), brak sygnatu
potwierdzajgcego nacisniecie oznacza, ze nie jestesmy w trybie serwisowym i
naciskanie klawiszy nie zmienia wartosci temperatury watkéw

zapis skorygowanej wartosci temperatury jest sygnalizowany podwdéjnym
sygnhatem dzwiekowym (bip-bip) po 5s od ostatniego naci$niecia klawisza
serwisowego

Wyjscie z trybu serwisowego nastepuje przez wytaczenie zasilania urzgdzenia.



Dane Techniczne:

System grzewczy:
Temperatura:

Czas nagrzewania:
Predkos¢ laminacii:
Moc:

Prad znamionowy:
Napiecie sieciowe:
Waga netto:

Waga brutto:
Wymiary:
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gorgce watki +ptyta grzejna
145°C

8 min

240 mm/min

1,1kw

8A

220-240 V / 50Hz

10kg

11 kg

525x122x281
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Declaration of Conformity
Deklaracja Zgodnosci

OPUS Sp.z 0.0. hereby declares that the equipment specified below is in accordance with the
following directives and standards:

Opus Sp.zo.o. deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze urzadzenie, ktorego dotyczy niniejsza
deklaracja jest zgodne z postanowieniami nastepujacych dyrektyw UE oraz powigzanymi z nimi
normami zharmonizowanymi:

2006/95/WE , 2004/108/WE

PN-EN 60950-1 :2007 + A11:2009 + A1:2011 ; PN- EN 55014-1:2007; PN-CISPR 16-1:1997 + A2:2000
PN-CISPR 16- 2 : 1999

Name/ Nazwa : OPUS Sp.zo.o0.

Address/ Adres : ul. Torunska8 44-122 Gliwice

Type of the equipment / typ Laminator
Model No / model :
/.
POLAND / Polska ’
(Place / Kraj) (Signature / podpis)
21.05.2012 Krystian Nawrat

(Date / Data) (Full Name/ Imig¢ i Nazwisko)
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