PELEMAN

INSTRUKCJA OBStUGI
Drukarka foliowa
Z ptaskim stotem







P E L E MAN Drukarka foliowa z ptaskim stotem — Instrukcja obstugi

SPIS TRESCI

INSTRUKCUA OBSLUGI .......c.ooiiiiiiiiiie ettt et n e 8

2 DRUKARKA FOLIOWA Z PLASKIM STOLEM..........coooiiiiiiieiii e 9
N VLY o (o)1= Lo 4= o 1= O ST P PP PPPPRUPPP 9
A B - 1 L= =Tl o104 o - PP PPPPUPRPPP 10
2.2.1  DANe tEBCHNICZNG ...ccoviiiiiieiie et 10

2.2.2  Dane OPrOgramMOWANIA .........uuurreereeessiieterreereessesasrrreereeeesaaasrererereessaannssseeeeeeesesnsnssnerees 11

2.2.3 Dane dla uzytkOWNIKa i INNE.......cooiiiiiiiiiiii e 11

B U JAK ZACZAC? ...ttt ettt ettt 12
0 A 0 4 0 T= 1 (0 1TV = 1= PSSR 12
3.2 COJESTW SIOAKU? ..oveeiiiie e r e e e e e s e e e e e e e e e aaeaeaann 13
1T T 1Y/ (o) g1 = Ao | U1y PRSPPI 15

A OBSLUGA FOLI ...ttt sttt ettt et e e st b e e s be e e ssbeesmbeesbeeesnbeeanneeans 19
O o] = PP PP PP 19
4.2 Charakterystyka W pOdziale Na grUDPY .......eeuumrmeeeieieieiiii s 21
4.3 JAK ZAOZYC TOlI@? ... 23
4.4 JaK USUNGE FOlI@? ..eeiiiiiiiii ittt et e e st e e 25

5 APLIKACJA KOMPUTEROWA DRUKARKI ....ooiiiiiiiie et 26
L0t R VAV T (o LY7o =T 1= PRSPt 26
5.2  CoNOWegOo W WETS]i 1.2.0.07 .uuiiiiiiiiiiieieiie ettt sttt 26
5.2.1  GIOWNE TUNKCIE ..oeiiiiiiiiii ittt e 26

5.2.2 Kalibracja glowWiCy drUKUJGCE] .....cceeieiiiiiiiiiiiiiiiie et 27

LT T N\ o 1YL= o | U o) Y/ (o ] LN 27

5,24 NOWE CZUJNIKI ...veeieiiiiie ettt 27

5.3 INStalacja OprogramOWANIA . .........eeieiirieteiiteee ettt ettt e e s et e e e e b e e e e e bbe e e e e nbeeeeennnees 28
5.4  Uruchamiani@ @pliKaC)i ........ccvuviiiiiiiiiiiiiiii e 29
5.5 TWOIZENIE NOWEGO WZOIU ..eeeeeeeeereeeeereeeeeeeeeseesesssssssssssessssssssssssssssssesssssssssssssssssssssssssssssssrenrernnes 30
5.5.1  Orientacja ObIEKIU ........oooiiiiiii e 31

5.5.2  Drukowanie Na grzhiECI€ ........oouuiiiiiiiie et 32

5.5.3 Czesci zadrukowywanego ObIEKIU .............ooiiiiiiiiiiiiiiiie e 33

5.5.4  ODSZary AruKOWAINIA .........uuuuiuiiieiiiiiiieieieieieieiereiarerersrarerererereerersrerseararerarererersrnrnrnrnrnnes 33

555  Marginesy druKOWENIA ...........ccueieiiiiiieiiiiiee ettt 34

5.5.6 Pasek NarzedziOWy WZOTU..........ccuuiiiiiiiiiiiiiiie ettt e e 35

B5.5.7  ZAPISYWANIE WZOTU ....teiiiiiiiiiiitiieete e ettt e e e e ettt e e e e e e s bb et e e e e e e e aanbbbeeeaaeeeesnneseneeas 42

5.5.8 Wstawianie tekstu i ObDrazow ... 42

5.5.9 Zaznaczanie, przesuwanie i wyréwnanie elementow .............cccceeviiiiiiie e, 45

5.5.10 ODbrot €lEMENTOW ......eeiiiiiiiiie it 46

5.5.11 Warstwy KOIOTrOW fOlii........coi i 46

Peleman Industries 1



Drukarka foliowa z ptaskim stotem — Instrukcja obstugi P ELE MAN

5.5.12 LinijKi i PrOWAANICE ....uvviiiieisiiiiieiie et s s e e e e e s e e e e e e s st e e e e e e e e snnnrnneees 48

5.5.13 WieloZadaniOWOSE .......ccooiiiiiiiiiiiiee et a e 49

5.5.14 POWIEKSZANIE WZOIU ...ccciiuiiiiiiiiiiie ettt ettt et e e et e e e e 50

N I O 11TV o] AV o T PRSPPI 50
LT A B T U1 B IR o PSP 50
5.8 INAIZEUZIA ...eeeeiiiiiiie ettt b e e e 51
LS 0 A U 1 = 1LV =] o - PP PRRP 51

5.8.2  Produkty firmy PELEMAN ......cooiiiiiiiiiii et 54

5.8.3 Sprawdzanie aKtUaliZAC]i ........cuueereeeiiiiiiiiiiiee e e s s e e e s e e e 55

5.8.4  ZIBCENIE SEIWISOWE ....eeeiiieiiiiiiiieeie e e e ettt et e e e s ettt e e e e e e s e enbe et eeeaesesanbnaeeeaaeeseannnrneeeeas 56

5.8.5 Zarzgdzanie SZablONami...........ccuiiiiiiiiiiiiiiie s 56

5.8.6 Testowanie i KaliDracja ............uuuuuurmuiiiiiii s 60

5.8.7  IMENU SEIWISOWE .......uveiiiiiiriiee et e s st e et e et e e et e e et e e e st e e et e e e as et e e e annne e e e nnnns 64

5.8.8 INfOrmacje 0 UrzadzeniU ..........cceeiiiiiiiiiiiiiii e 64

5.8.9  PrzyCiSK POMOCY ...couviiiiiiiiii ettt et e et e e 65

5.9 OGINSIAIOWYWEANIE .....coeiiieiiieieiiiiiieeee ettt ettt et e eeeeeeeeeseeeaeaesesssesssesssssssesssssssssssssssnsesnnnnnnes 66
5.9.1 Odinstalowywanie przy pomocCy MENU STart..........ccccceeeiiiiiiiiiiiiiii s 66

5.9.2 Odinstalowywanie przy pomocy panelu Sterowania...........ccccuvveeveeeiiiiiciiieeeeee e 66

5.9.3 Odinstalowywanie przy pomocy programu instalacyjnego .........cccooceveerniireeeiniineeennnnn 67

6 KONSERWAGCUJIA ettt ettt st e e s b et e e hb e e s b et e sh b e e e be e e abeeesabeeesnreennnes 68
6.1 KONSerwacja POUSTAWOWE ...........ccevviiiiiiiiiiiiiieeee ettt ettt ettt ettt et ettt ettt et et et et e e e e e e e aaeaeaaeeeees 68
0 0 R A 2o = o - SRS 68

6.2 KONSEIWAC|A ZAAWANSOWEINE .....eeeiiiiiiiieiiiieeeaetteaeaaetteeesantbeeeaabbeeesabbeeesabbeeesasbeeeeaanbeeeeennnes 69
6.2.1 Konserwacja zaawansowana dokonywana przez serwisanta ..........cccccccevevevevevenennnnnn. 69

7 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW ..........ccccoviiiiieciiieeeeeeeeee et 71
7.1 Rozwigzywanie problemdéw z jakoscig druku ..........coocuiiiiiiiiieiiieie e 71
7.2 Rozwigzywanie problemow — brak obrotow folii ..., 71
7.3 Rozwigzywanie problemOw — KaliDraCja .........ooiiiiiiiiiiieiii e 72
7.4 Rozwigzywanie problemoOw — beAY...........oooiiiiii e 73
7.4.1 Brak komunikacji z drukarkg / drukarka niepodfgczona .............cccociiiiiiiiii e, 73

7.4.2 Drukarka USZKOOZONA .........c.uveiiiiiee ittt e e ee e e e e s e e ee e e e e e e e anneeneeeas 73

7.4.3 Blad gloWIiCY ArUKUJCE] ....ueeeeiiiiiiiiiiiie e e 74

7.4.4 Uszkodzenie gtowiCy AruKUJACE] ........ccuvvriiiieiiiiiiiiiieicc et 74

7.4.5 Instalacja StErOWNIKOW ..........coiiiiiiiiiie e e 74

8 WYSYLKA I TRANSPORT ...ttt ettt bttt ettt sbb e e sab e e be e e sabeeenees 75
9 CZESTO ZADAWANE PYTANIA (FAQ) ittt ettt ettt nnn e s 76
O Y 0.4 | | SRS 77
10.1 Wykaz SKrotOw KIAWISZOWYCH .....ccoiuiiiiiiiiiiie et 77
10.2 Obstugiwane wymiary SZablONOW ............cooiiiiiiiiiiiiiie e 80

2 Peleman Industries



P E L E MAN Drukarka foliowa z ptaskim stotem — Instrukcja obstugi

I T R I/ o I = 1 o PSPPSR 81
0T 1Y/ o 1 PR PRR 82
10.3 Ustawienia domysine — folia i materiaty..........ccooeoiiiiiiii e 83
10.4 Tabela MateriafOW ........ooooiiiiiiiie et e e e 85
10.5 DomysIna specyfikacja SZablONU ............ceiiiiiiiiiiiiiiece e 87
LO.5.1 IMAIGINESY .eeieiiiiiee ittt ettt et e e h bt e e e e e bt e e e e st et e e e aab et e e e asb et e e e aabr e e e e anbr e e e e nreas 87
10.5.2 Ustawienia fabryCzne ... 87
OB I o N ¢ (01T o [0 PSPPSRI 90
10.6.1 WEerSJa 1.0.0.63 ...iiiieeiiiiie ettt ettt et e e e b e e e e anres 90
10.6.2 WEISJA 1.0.2.0 ...iiiiiiiiiiiee ettt ettt e e e e e s bbbt e e e e e e et e eee e e e e e e nnraeneeas 20
10.6.3 WEISJA 1.1.0.0 ...ttt e e ettt e e e e e sttt e e e e e e e s e nbe b e ee e e e e e e anraeeeeas 90
10.6.4 WEISJA 1.2.0.0 .ooiiiiiiiiei ittt ettt e e e et e e e e et e et e e e e nrae e e e nnnas 91
10.7 WYKaz CzeSCi i aKCESOIIOW ....ccoeviiieeiieeie e 91

Peleman Industries 3



Drukarka foliowa z ptaskim stotem — Instrukcja obstugi P ELE MAN

WYKAZ ILUSTRACJI

Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.

1. Drukarka z umieszczong do drukowania okfadKg............ccccoeeeeeiii 8
2: Przykltadowe NadruKOWANE WZOIY ..........cuveieiiiieeieeieieeeeeeeeeeeeeeeesessssssesesesesessseseesssnesesesesnnnneennnnes 9
3: Przecinanie opasek zabezpi€CzZajgCyCh .........ciciiiiiiiiiiiiie e er e 12
4: ROZPAKOWYWANIE ..eieeiiiieetiiieeeeeesisiitteeeeeeeeesassstaaeeseeeesssnsntssaeeeeeesssasnteaeeeeeeesssssnsesaeeeeeesssnnsennnees 13
5: Elementy wyposazenia drukarki ............ccooooiiiiiiiiiiiie e 14
6: Usuwanie blokady i POAPOIEK .........eeiiiiiiiiiiiiii et e e e e e e eeaaeeeas 16
T2 ZEGCZA AFUKAIKI oottt et e e et e e e st e e e e st b e e e abne e e e e 16
8: Uzycie dotgczonych podkitadek w zaleznosci od zastoSOWaNIa ..........coevvvvieeeieeeriiiiiiiiiieeeennn 17
9: Rézne mozliwosci wykorzystania podwoéjnego zacisku do podtrzymania podktadu................. 18
10: LGCZENIE ZWOJOW ...ttt e bt e e e n e e e e b e e et e e anes 23
11: Folia wprowadzona do podajnika drukarki...........c..eeeereeeiiiiiiiieiee s e e 25
12: Pliki wymagane do iNStalacji .........ccooeeeieiiiiiii 28
13: Dostepne opcje uruchamiania aplikacji w sekcji "Wszystkie programy” w menu Start ........... 29
14 Aplikacja Flat Bed Foil Printer PC TOOI ..., 27
15: Okno dialogowe wyboru nowego szablonu................cc 30
16: Ekran wyboru odpowiedniego szablonu i orientacji zadrukowywanego obiektu................... 30
17: Okno wzoru opartego na wybranym szablonie, jak rowniez potozenia obiektu..................... 31
18: Orientacja pionowa grzbietu (po lewej) i orientacja pozioma grzbietu (po prawej) ................ 32
19: Orientacja pionowa grzbietu (po lewej) i orientacja pozioma grzbietu (po prawej) ................ 31
20: Marginesy (szary obszar Wokot SZablonu) ..........cceeiiiiiiiiiii 34
21: PaSEK NArZEAZIOWY WZOTU .......cciiiuiiiiiiiiieiaiiiiee s sttee e sttt e ettt e e st e e e sabb e e e e sabb e e e s snbbeeeesbneeeeanes 35
22: Grupa 1 paska narzedziowego WZzoru - fUNKCJE .........cueeeeiieiiiiiiiiiice e 36
23: Grupa 2 paska narzedziowego WZOru - NArzedzia..........ccccccveveveiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeee e 36
24: Grupa 3 paska narzedziowego wzoru - funkcje edytowania.........ccccccceeccvviieeeeeee i, 36
25: Grupa 4 paska narzedziowego wzoru - edytowanie teKStU ........cccceeeeeiiiiiiiiieeee e, 38
26: Grupa 5 paska narzedziowego wzoru - wyréwnanie elementow............ccccvveeeeeeeiiiciivnneennn. 40
27: Grupa 6 paska narzedziowego wzoru - kgt 0brotu ..........cccccoeeciiiiiii i, 40
28: Grupa 7 paska narzedziowego wzoru - WsSpotrzedne XY .......cccooiiiiiiiiiiiiiiiiiee e 41
29: Grupa 8 paska narzedziowego wzoru - tworzenie bazy danych..........cccccociieeeiiiicciiieneeenn, 41
30: Pole tekstowe umieszczone wewnagtrz obszaru drukowania z tekstem My Photos ............... 42
31: Menu "Progowanie ODFAZU" .........c..eiiiiiiiieiiiiie ettt e et e e et e e e sbb e e e e sbneeeean 43
32: Obraz palmy umieszczony wewnatrz obszaru drukowania ............ccccoceeeeiiiiieiiiiiiee e 44
3. OKNO WAISTWY .iiieiee ittt ettt e ettt ettt e e e s et e e e sab et e e oab et e e e sabb e e e e aabb e e e e aabbeeeeanbbeeeeanbneeeeane a7
G S I 1] I o] 0 1= Lo | = PP PPPPPPRS 48
35: SUWAK | PrzYCISKi ZOOM ...cocviiiiiiieiee e 50
36: Zaktadka ustawien aplikacji w menu Dostepne narzedzia...........cccccooviiiiiiiiiiiiiiiiee e, 51
37: Ustawianie jednostki miary linijek w menu Narzedzia..............cccocieiiiiiiiicii e 51
38: Ustawienie wyswietlania linijki w menu Narzedzia...........cccccoiiiiiiiiiiiiiieee e, 52
39: Ustawienie lokalizowania obiektu wzgledem linii w menu Narzedzia...........ccccccooiiiiiienennnn. 52
40: Ustawienie automatycznego wyszukiwania aktualizacji w menu Narzedzia ................c........ 52
41: Ustawienie aktywujgce wyswietlanie komunikatéw drukarki w menu Narzeadzia .................. 52
42: Ustawienie personalizacji parametrow drukowania w menu Narzedzia ............cccoccvveevnnneeen. 52
43: Ustawienia parametrOw druKOWENIA ..........c.oiiuiiiiiiiiiiee ettt 53
44: Ustawienie transportowe W menu Narzedzia .............oocuveiiiiiee i 54
45: Ustawienie inteligentnej kontroli temperatury w menu Narzedzia ............ccoccceeiiiiiiiiiennn. 54
46: Ustawienia kalibracji gtowicy drukujgcej w menu Narzedzia .........ccccccooviiiiiiiieiiiiiniiiiieenen. 54
47: Narzedzie umozliwiajgce sprawdzenie aktualizacji ...........cccceeiiiiiiiiiiiii i, 55
48: Komunikat ostrzegawczy w przypadku niepodtgczonej drukarki ............ccoooeviieeeieiiininiinnen. 55
49: Komunikat ostrzegawczy w przypadku braku potgczenia z SieCig......cc..ccoevvuvvieeeieiiiiiiiiieeen. 56
50: Ekran zarzgdzania SZablOoNami ...........oooiuiiiiiiii e 57

Peleman Industries



P E L E MAN Drukarka foliowa z ptaskim stotem — Instrukcja obstugi

Rys. 51: Komunikat ostrzegawczy pojawiajacy sie przed utworzeniem nowego szablonu............ 57
Rys. 52: Ekran wyboru NOWego SZablONU ..........ccccuviiiiiiee i 58
Rys. 53: Ekran wprowadzania wymiarOw Szablonu ...........ccccueeiiiiiiieiiiiiee e 58
Rys. 54: Ekran wprowadzania wymiaréw okna nowego szablonu ...........ccccccoeviiiiieeennnn. 59
Rys. 55: Ekran wyboru materiatu, miekkosci oraz nazwy nowego szablonu................. 59
Rys. 56: Zakfadka kalibracji gtowicy drukujgCej .........ccooevvieiiiiiii e, 60
Rys. 57: Ekran uruchamiania Kalibracji ............ccccoveiiiiiiiiii e 61
Rys. 58: Testowanie czujnika momentu ObrotOWEJO .........cccvvveeeeeeeniiiiiiireee e s ciieee e 62
Rys. 59: Menu serwisowe w zaktadce Narzedzia .............ccceee e, 64
Rys. 60: INfOrmacje 0 UrZgdZeniU ...........cuueviiiiiiiiiiiiiee e 64
Rys. 61: Wbudowany modut POMOCY ........ccoiuiiiiiiiiieeiiiiiee ettt e e snneee e 65
Rys. 62: Opcje dezinstalacji W MeNU Start...........cccvveiereeiiiiiiiieeree e e e srreeeeee e 66
Rys. 63: Opcje dezinstalacji W panelu StErOWANIA .........c.eeeeeiiiieeiiiiiee i 67
Rys. 64: Opcje dezinstalacji w programie instalacyjnym...........cccooeeeeiiiiieeniieee e 67
RYS. 65: StatyStyKi ArUKAIKI ........eeeeeiiiiiiiiiieee e e e s st e e e e e s nnraaeeeeee s 68
Rys. 66: SPUP0000134 — Ptyta gtowicy podzespotu 0si Z - GEN 2.........cccovvieeiiiiienne 69
Rys. 67: Montaz blokady i dodanie kartonowych podporek...........ccccevviiiiiiiiiieiiiiiienns 75
Rys. 68: Wymiary oktadki dwustronnej z oknem ..., 81
Rys. 69: Wymiary oktadki z pojedynczg Strong .........ccccveeeiiiiiiiiiiiicee e 82

Peleman Industries 5



Drukarka foliowa z ptaskim stotem — Instrukcja obstugi P E LE MAN

WYKAZ TABEL

Tabela 1: Kompatybilne wersje aplikacji / fiTmMWare ..........cccceeeiiiiiiiieie e 11
Tabela 2: KOIOTY TOlI ....eeiiiiiiiee et e et e e st b e e e st e e e e s sabee e e e sbneeeeaa 19
Tabela 3: Specyfikacja i wskazania dla poszczegolnych grup folii ..o, 21
Tabela 4: SKroty KIQWISZOWE ...........uuiiiiiiiei ettt e e e e e st e e e e e e e e s snereeeeas 77
Tabela 5: Ustawienia dla grupy A: folia ztota, srebrna, czerwona i niebieska .............cccccccieeiiiinnnee 83
Tabela 6: Ustawienia dla grupy B: folia ztota, srebrna, czerwona i niebieska ............ccccccceieiiiiinnne. 83
Tabela 7: Ustawienia dla grupy C: folia ztota i srebrna dla arkuszy offsetowych .............ccccccoiiinni 83
Tabela 8: Ustawienia dla grupy D: folid CZarna ...........cccuvieireiiii i 84
Tabela 9: Ustawienia dla grupy E: folia biala ... 85
Tabela 10: Tabela MateriafOW ..........ccueiiiiiiiii it e et e e st e e e sntaeeeeans 85
Tabela 11: Fabryczne wymiary SZablONOW ..........cccooiiiiiiiiiiiiee i re e e s e e e e e e 87

Peleman Industries



P E L E MAN Drukarka foliowa z ptaskim stotem — Instrukcja obstugi

1 INSTRUKCJA OBStLUGI

Niniejsza instrukcja zawiera podstawowe informacje wymagane do instalacji i obstugi drukarki foliowej
z pfaskim stolem oraz powigzanej z nig aplikacji uzytkownika Flat Bed Foil Printer PC Tool
najnowszych wersji, poczgwszy od 1.2.0.0.

Odwiedz nasze strony internetowe i pobierz poprzednie wersje aplikacji, takie jak 1.0.0.63 wraz z ich
instrukcjg obstugi: https://flatbedfoilprinter.com/ lub https://webshop.peleman.com/en-
be/machine/unifoilprinter

Niniejsza instrukcja podzielona jest na sekcje tematyczne, kidére w przystepny sposéb przedstawiajg
wszystkie niezbedne dla uzytkownikéw informacije.

» Sekcja 2: Podstawowe informacje o drukarce foliowej z ptaskim stotem

» Sekcja 3: Informacje wymagane do montazu drukarki i rozpoczecia pracy
*  Sekcja 4: Informacje dotyczace folii

* Sekcja 5: Podstawy obstugi aplikacji

* Sekcja 6: Konserwacja

+ Sekcja 7: Rozwigzywanie probleméw

* Sekcja 8: Wysyika i transport

* Sekcja 9: Czesto zadawane pytania

* Sekcja 10: Zatgczniki z dodatkowymi informacjami

Rys. 1: Drukarka z umieszczong do drukowania oktadkg
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2 DRUKARKA FOLIOWA Z PLASKIM STOLEM

2.1 Wprowadzenie

Drukarka umozliwia personalizacje ksigzek, zeszytow, notatnikdw, uméw i tym podobnych. Jesli masz
zaprezentowac klientowi oferte, umowe lub siebie podczas spotkania, drukarka sprawi, ze przygotowany
przez Ciebie dokument zawsze bedzie sie wyrézniaé.

Urzagdzenie jest innowacyjng drukarkg cyfrowg, ktéra przy pomocy folii nadrukowuje tekst i obrazy
bezposrednio z pliku cyfrowego na praktycznie kazdy ptaski i gtadki materiat taki jak papier, plastik czy tez
laminowana tektura. Wzory nadrukéw tworzone sg w aplikacji komputerowej dostarczonej przez firme
Unibind Manufacturing Ltd.

Rys. 2: Przyktadowe nadrukowane wzory
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2.2 Dane techniczne

2.2.1 Dane techniczne

» Waga: 25 kg

* Wymiary drukarki: dlugo$¢ 615 mm x szeroko$¢ 503 mm x wysoko$¢ 295 mm / diugosé w pozycji
wyjsciowej 690 mm

» Wymiary stotu drukarki: 600 mm x 310 mm

* Obszar drukowania: 450 mm x 300 mm [starsze wersje: 410 mm x 280 mm]
+ Aktywny obszar gtowicy drukujgcej (przesuw): 57 mm

* Rozdzielczosé¢: 300 x 300 dpi

* Predkosé: do 2,5 cm/sekunde

» Podtagczenie do komputera za pomocg (ekranowanego) ztagcza USB 2.0

* Pobor mocy: maks. 72 wat
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2.2.2 Dane oprogramowania

» Systemy operacyjne dla wersji oprogramowania 1.0.0.63: Windows XP, Vista, Windows 7
 Systemy operacyjne dla wersji oprogramowania 1.0.2.0: Windows XP, Vista, Windows 7

« Systemy operacyjne dla wersji oprogramowania 1.1.x.0: Windows 7, Windows 8, Windows 10

o Starsze wersje oprogramowania moga w niektérych przypadkach by¢ zainstalowane w najnowszych wersjach systemu Windows
z wytgczonym wymuszaniem podpisu sterownika.

o Najnowsze wersje mogg w niektorych przypadkach by¢ zainstalowane w starszych wersjach systemu Windows, lecz nie sg one
w petni obstugiwane.

« Systemy operacyjne dla wersji oprogramowania 1.2.x.0: Windows 10

o Wytgczone wymuszanie podpisu sterownika.

o Najnowsze wersje mogg w niektorych przypadkach by¢ zainstalowane w starszych wersjach systemu Windows, lecz nie sg one
w petni obstugiwane.

» Maksymalny rozmiar szablonu: 480 mm x 480 mm
» Obstugiwane formaty plikéw: PDF, JPG, TIFF, PNG, GIF, BMP

» Kompatybilnos¢ aplikaciji / firmware (zalecane jest nieaktualizowanie aplikacji / firmware / systemu
operacyjnego, jesli ich wersje nie sg ze sobg kompatybilne).

Tabela 1: Kompatybilne wersje aplikacji / firmware

Aplikacja Firmware
1.0.0.57 lub 1.0.0.63 2.11lub 2.14 lub 2.17
1.0.2.0lub1.1.0.0, lub 1.1.1.0 2.17 lub 2.28 lub 2.32
1.2.0.0 2.41, 2.47 lub wyzsza

2.2.3 Dane dla uzytkownika i inne

+ Dotgczona podpdrka do grzbietéw (do drukowania na grzbietach)
« Catkowita dtugos¢ folii: 100 m

« Folia w réznych kolorach: czerwona, niebieska, srebrna, ztota, biata, czarna
(Wiecej informacji, w tym dotyczgcych szczegdtowych wtasciwosci folii, mozna znalez¢ w sekcji na temat
dostepnych opcji folii).

10 Peleman Industries



P E L E MAN Drukarka foliowa z ptaskim stotem — Instrukcja obstugi

3 JAK ZACZAG?

3.1 Rozpakowywanie

Wskazowka: Zeskanuj kod QR, aby obejrzec film instruktazowy

Drukarka foliowa jest dostarczana w drewnianej skrzyni. Skrzynia jest bardzo ciezka, dlatego nalezy
zachowac ostroznosc i zastosowac urzgdzenie transportowe lub przynajmniej skorzystac¢ z pomocy drugiej
osoby.

Po przewiezieniu w wybrane miejsce, otworzy¢ skrzynie, przecinajgc opaski zabezpieczajgce zgodnie
zrys. 3.

Figure 3: Cut Binding Strips

Rys. 3: Przecinanie opasek zabezpieczajgcych

Najpierw podnies¢ wieko skrzyni i wyjgé arkusze tektury przytrzymywane przez naktadki ochronne.
Podnies¢ skrzynig, a nastepnie usung¢ naktadki ochronne. Nalezy upewnic sig, czy w miejscu, w ktérym
ma sta¢ drukarka jest dostatecznie duzo przestrzeni. Do przenoszenia urzgdzenia potrzebne sg dwie
osoby. Ustawi¢ drukarke pewnie na przewidzianym do tego meblu, a nastepnie zdjgé worek foliowy.

Peleman Industries 11



Drukarka foliowa z ptaskim stotem — Instrukcja obstugi

Rys. 4: Rozpakowywanie

3.2 Co jest w srodku?

Lista zawartosci (wersja zwykta):

Drukarka foliowa z ptaskim stotem
Kabel zasilajgcy (jeden z ponizszych)

EU = UFPRELECO018;

UK = UFPRELECO020;

US = UFPRELECO019
Zasilacz UFPRELEC012
Kabel USB UFPRELEC015
Folia ztota UFPR0000002
Instrukcja obstugi SPUP0000103
Skrécona instrukcja obstugi SPUP0000104
Instrukcje usuwania blokad SPUP0000107
Srubokret SPUP0000111

Zestaw podporek do grzbietéw (UFPRSUPO0002 +3 +4 +5)

Pusty rdzen UFPR0O000005

Pamie¢ USB do drukarki SPUP0000144
Pierscieh papierowy SPUP0000142
Blokada osi X SPUP0000097

4x Srubokret krzyzakowy SPUP0000028

Podktadka gumowa/piankowa SPUP0000046

Ptyta poliweglanowa SPUP0000130

PELEMAN

Podwajny zacisk do papieru UFPR0000021 (nowos¢ — od roku 2019)

Uwaga! Nie wyrzucaj elementow wyposazenia takich jak ptyta poliweglanowa czy podkfadka piankowa.

Jesli zachodzi potrzeba (ponownego) zamdwienia czesci, skontaktuj sie z przedstawicielem.

12
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P E L E MAN Drukarka foliowa z ptaskim stotem — Instrukcja obstugi

Rys. 5: Elementy wyposazenia drukarki

3.3 Montaz drukarki

Wskazowka: Zeskanuj kod QR, aby obejrzec film instruktazowy

Przed podtgczeniem drukarki do zasilania nalezy zdjg¢ blokade i podpdrki. Blokade nalezy zdjgc
catkowicie przy uzyciu dotgczonego Srubokreta. Elementéw tych nie wolno zgubi¢, poniewaz mogg one
by¢ potrzebne do pdzniejszego transportu. Przy pomocy opcji Ustawienia w aplikacji mozna ustawic
urzadzenie z powrotem w pozycji transportowej. Drukarki nie nalezy nigdy przewozi¢ bez zamontowane;j
blokady.

Peleman Industries 13



Drukarka foliowa z ptaskim stotem — Instrukcja obstugi P E L E MAN

Zamontowaé ponownie blokade i Sruby
zgodnie z rysunkiem, aby nie doszfo do ich
zaginiecia.

Rys. 6: Usuwanie blokady | podporek
Podtgczy¢ drukarke do komputera przy pomocy dotgczonego kabla USB. Nalezy upewni¢ sie, czy
komputer podigczony zostat do gniazdka z uziemieniem.

Uwaga! Upewni¢ sie, czy na stole nie znajduja sie zadne obiekty, a blokada zostafa usunieta.
Wiozy¢ wtyczke zasilacza do gniazdka. Drukarka przyjmie pozycje wyjsciows.

Uruchomi¢ zainstalowane oprogramowanie (patrz sekcja ponizej), aby sprawdzi¢, czy drukarka jest
podtgczona do komputera.

Rys. 7: Ztgcza drukarki

14 Peleman Industries



P E L E MAN Drukarka foliowa z ptaskim stotem — Instrukcja obstugi

Nalezy zastosowac¢ podktadke akrylowg lub piankowg w zaleznosci od materiatu, na ktérym odbywac sie
bedzie drukowanie. Nie ma potrzeby catkowitego wyjmowania jednej z podktadek. W przypadku niektérych
materiatéw uzyskany rezultat bedzie jednak lepszy, gdy na aluminiowym stole drukarki pozostanie tylko
jedna z nich.

Materiaty, z ktérych wykonano podkfadki (akryl, pianka) zapewniajg najlepsze usztywnienie dla wiekszosci
znanych materiatéw. Nalezy regularnie wymieniac¢ je na nowe.

Podtozy¢ podktadke akrylowa w przypadku pracy z nastepujgcymi materiatami:

Gtadki papier*, przezroczyste oktadki, oktadki gietkie i inne materiaty elastyczne. Materiaty takie jak skéra
mozna sklei¢ przy pomocy podkfadki akrylowej i dwustronnej tasmy klejgce;j.

*W przypadku drukowania na papierze nalezy stosowa¢ dodatkowe arkusze papieru jako przektadki.

Podtozy¢ podktadke piankowa w przypadku pracy z nastepujgcymi materiatami:

Twarde okfadki, grube arkusze akrylowe i inne twarde, sztywne materiaty.

Rys. 8: Uzycie dotgczonych podktadek w zalezno$ci od zastosowania

Peleman Industries 15



Drukarka foliowa z ptaskim stotem — Instrukcja obstugi P E L E M A N

Podwdéjny zacisk do papieru

Od niedawna do zestawu dodawany jest zacisk do papieru (element UFPR0000021). Zacisku mozna uzyé
do przypiecia podktadu. Zacisk moze zosta¢ wykorzystany do przytrzymania podktadu lub jako ogranicznik
uniemozliwiajgcy przesuwanie sie materiatu podczas drukowania.

Uwaga: Zachowac ostroznos¢ podczas drukowania blisko krawedzi. Gtowica drukujgca moze dotkng¢
zacisku i ulec uszkodzeniu.

Rys. 9: R6Zzne mozliwo$ci wykorzystania podwdjnego zacisku do podtrzymania podktadu

16 Peleman Industries



PELEMAN

Drukarka foliowa z ptaskim stotem — Instrukcja obstugi

4 OBSLUGA FOLII

4.1 Folia

Folia jest oryginalng tasmg termotransferowg (TTR) do zastosowania w drukarce foliowej z ptaskim
stotem. Pokazane ponizej folie wykorzystywane sg do drukowania na oktadkach i innych materiatach.

Aby zapewni¢ poprawne dziatanie drukarki, zalecamy stosowanie wytgcznie oryginalnej folii. W przypadku
uzycia nieoryginalnej folii, szczegélnie folii do termodruku, gtowica drukujgca moze ulec uszkodzeniu.

Folie dzielg sie ze wzgledu na ich wiadciwos$ci. Dla folii znajdujgcych sie w tej samej grupie mozna
stosowac jednakowe ustawienia.

Tabela 2: Kolory folii

Kod elementu Nowa nazwa
UFPR0000001 Srebrny metalik  |A
UFPR0000002 Ztoty metalik A
UFPR0000003 Niebieski metalik |A
UFPR0O000004 Czerwony metalik |A
UFPR0000018 Srebrny metalik |B
UFPRO0O0000IG Ztoty metalik B
UFPR0000020 Niebieski metalik |B
UFPR0O000019 Czerwony metalik |B
UFPR0000012 Srebrny metalik |C
UFPR0000013 Ztoty metalik C
UFPR0000006 Czarny D
UFPR0000014 Biaty E
UFPR0000005 Podstawowy /

Peleman Industries
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Drukarka foliowa z ptaskim stotem — Instrukcja obstugi P E L E MAN

4.2 Charakterystyka w podziale na grupy

Ponizej mozna znalez¢ charakterystyke i wskazania dla kazdej z grup. Na podstawie ponizszej tabeli
mozna dokonac¢ wyboru folii, ktérg nalezy zamoéwié, aby spetni¢ konkretne potrzeby.

Prosimy zauwazy¢, ze istnieje duza réznorodno$¢ materiatdw o rozmaitych wiasciwosciach. Dlatego tez
niemozliwe jest przetestowanie wszystkich istniejgcych materiatéw, ani ich producentéw.

Ponizsza lista jest regularnie aktualizowana. Prosimy o kontakt w celu podzielenia sie uwagami.

Tabela 3: Specyfikacja i wskazania dla poszczegoélnych grup folii

Zakres zastosowania
(tylko powierzchnie
gltadkie)

Papier do pisania/ *x *kk *x *x N/D
Karton

Papier powlekany ok Fork Fork rrk N/D
Papier niepowlekany * *kk *x N/D N/D
PVC - - - - -
ABS ok N/D ok N/D N/D
PE ok N/D - N/D ok
Wyttaczany akryl xxkk N/D *kk rkkk N/D
Skoéra gtadka N/D N/D N/D N/D
Metal gtadki N/D N/D N/D N/D N/D
Drewno gtadkie N/D N/D N/D *kk N/D
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Drukarka foliowa z ptaskim stotem — Instrukcja obstugi

magazynowania

Charakterystyka folii

Grupa A B C D) E
Zywica \% \% Vv Vv
\Wosk
Zywica-wosk \% N/D
Grubos¢ nosnika 4,5 um 4,5 um 12 ym 4,5 um +/-4,5 um
Grubos$c¢ catkowita +/- 6,8 ym +/-7,6 ym +/-13,5 ym +/-8,5 um 7 um

Charakterystyka

Bezpieczna w kontakcie N/D N/D N/D \ \%
z zywnoscig
Od pOFnOéé na *kkk **k% *kkk *kkk *kkk
zadrapania
Odpornos¢ na benzyne N/D N/D N/D / N/D
Odpornosé na etanol N/D N/D N/D / N/D
Temperatura od +10 do od +10 do od +10 do N/D od +5 do
magazynowania +35°C +35°C +35°C +35°C
Wilgotnos¢ w miejscu 30-80% 30-80% 30-80% N/D 30-85%

Zalecenia

Nie poddawac
bezposredniemu
dziataniu swiatta

stonecznego

Nie poddawac
bezposredniemu
dziataniu swiatta

stonecznego

Nie poddawac
bezposredniemu
dziataniu swiatta

stonecznego

Nie poddawac
bezposredniemu
dziataniu swiatta

stonecznego

Nie poddawac
bezposredniemu
dziataniu swiatta

stonecznego

Termin
przydatnosci
12 miesiecy

Peleman Industries
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Drukarka foliowa z ptaskim stotem — Instrukcja obstugi P E L E MAN

. Przydatnosc¢:
Bardzo niska
i Niska
i Dobra
ok Bardzo dobra
kokokok Doskonata
N/D Brak danych (dotychczas)
\ Tak
/ Brak

4.3 Jak zalozy¢ folie?

Wskazéwka: Zeskanuj kod QR, aby obejrzec film instruktazowy

Najpierw przyczepi¢ nowy zwdj folii do pustego rdzenia. Upewni¢ sie, czy metalowe pierécienie znajduja
sie po tej samej stronie, a nastepnie potgczy¢ zwoje przy pomocy warstwy przylepnej badz kawatka tasmy.
Obrdci¢ watek kilka razy tak, aby warstwa przylepna zostata przykryta. Folia powinna by¢ prosta i gtadka.

Rys. 10: tgczenie zwojow

Aby ustawi¢ folie w odpowiedniej pozyciji, nalezy ostroznie umiescic jg na uchwytach zgodnie z ponizszym
rysunkiem, upewniajgc sie przy tym, czy folia zostata zatozona ISnigcg powlekang warstwg do gtowicy
drukujgcej. Zapewni¢ poprawny montaz. Folia musi zostaé poprowadzona ciasno pod metalowymi
pretami oraz srodkiem gtowicy drukujgcej. Aby zapewni¢ optymalng jakos¢, folia musi przylegaé ciasno
do gtowicy drukujgcej. W razie potrzeby nalezy przewingé lewg rolke przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara.
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P E L E MAN Drukarka foliowa z ptaskim stotem — Instrukcja obstugi

Rys. 11: Folia wprowadzona do podajnika drukarki

4.4 Jak usungc folie?

Aby zmieni¢ lub usung¢ folie, nalezy delikatnie pociggng¢ jednoczesnie obie rolki. Jesli zachodzi
potrzeba wyjecia folii tylko z jednej strony, nalezy przyciaé folie, natozy¢ z powrotem pusty rdzen lub folie
innego koloru.

Nalezy upewnic sie, czy metalowy pierscien nie pozostat przyczepiony do uchwytu folii po wyjeciu
rdzenia. Jesli tak sie zdarzy, pierscien mozna wyja¢ z drukarki przy pomocy silnego magnesu lub ostrego
noza. Pierscien mozna nastepnie doklei¢ z powrotem do uchwytu folii (po tej samej stronie) przy pomocy
kleju super glue. Mozna rowniez zamowi¢ u przedstawiciela pierscien zastepczy.
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5 APLIKACJA KOMPUTEROWA DRUKARKI

5.1 Wprowadzenie

Aplikacja drukarki o nazwie Flat Bed Foil Printer PC Tool uzywana jest jako narzedzie komunikacyjne
pomiedzy uzytkownikiem a plytg elektroniczng drukarki. Rozdziat ten zawiera podstawowe informacje
niezbedne do zainstalowania i uruchomienia aplikacji Flat Bed Foil Printer PC Tool. Wiecej informacji na
ten temat mozna znalez¢ w odpowiednich dokumentach.

Uzytkownik musi zainstalowa¢ aplikacje Flat Bed Foil Printer PC Tool oraz powigzane z nig sterowniki na
swoim komputerze, aby méc korzysta¢ z urzadzenia. Informacje i rysunki podane w niniejszej instrukciji
odnoszg sie do systemu Microsoft Windows 10, dlatego tez mogg one rézni¢ sie nieco w zaleznosci od
wersji / typu systemu operacyjnego.

5.2 Co nowego w wersji 1.2.0.0?

5.2.1 Gtéwne funkcje

Informacje dotyczgce wszystkich wersji oraz wprowadzonych do nich ulepszeh znajdujg sie w
zatgcznikach do niniejszej instrukcji.

Poniewaz w najnowszej wersji urzgdzenia zaktualizowano oprogramowanie i firmware oraz
zastosowano nowe czujniki, posiada ono szereg nowych funkciji.

Gtéwne funkcje:

-Kalibracja gtowicy drukujgcej*

-Nowe grupy folii i materiatow

-Ulepszony system wspoétrzednych

-Wymiary obrazu podczas importu i na szablonie
-Ulepszone funkcje srodkowania

-Opcje importu plikéw PDF

-Wielokrotne drukowanie z obstugg plikéw w formacie txt
-Ulepszony kursor

-Ulepszone pola tekstowe

-Nowe i ulepszone opcje testowania i kalibracji*
-Rotacja tekstu

-Inne drobne ulepszenia i poprawki btedow*

*Niektére funkcje obstugiwane sg jedynie w urzadzeniach z najhowszym firmware w wersji 2.41 lub
wyzszej.
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5.2.2 Kalibracja gtowicy drukujacej

Gtowica drukujgca sktada sie z 672 komponentdw elektronicznych zwanych rezystorami, ustawionych w
linii prostej. Elektroniczne dziatanie poszczegdlnych rezystoréw danej gtowicy drukujgcej jest identyczne
i okresla je wartos¢ rezystora, w tej instrukcji zwana ,wartoscig R”. Z powodu tolerancji produkcyjnych
wartos¢ R moze w zaleznosci od konkretnej glowicy rézni¢ sie od wartosci idealnej wynoszacej 3000, w
maksymalnym zakresie + 10%.

Roézne wartosci R skutkujg rézng jakoscia wydruku, poniewaz warto$¢ ta wptywa bezposrednio na ilos¢
ciepta wytwarzang przez gtowice.

Rozbieznosci w jakosci drukowania mozna wyeliminowaé ustawiajgc w oprogramowaniu wartosé R dla
konkretnej gtowicy. Wartos¢ R mozna znalez¢ na gtowicy.

Po ustawieniu wartosci R w oprogramowaniu ORAZ aktywacji funkcji kalibracji glowicy, oprogramowanie
zastosuje kompensacje odchytki wartosci R od wartosci idealnej réwnej 3000, jak rowniez wygeneruje
jednolitg jakos¢ wydruku.

R&znice pomiedzy gtowicami drukujgcymi mozna wyrownaé, ustawiajgc wartos¢ R w oprogramowaniu.
Odpowiedni algorytm dostosuje wartos¢ R do gtowicy zastosowanej do testowania materiatu.

Funkcja ta w pofgczeniu z inteligentnym sterowaniem temperaturg uzywana jest do uzyskiwania lepszej
jakosci druku przy ustawieniach standardowych.

Poprawna warto$¢ ustawiana jest zazwyczaj fabrycznie — wystarczy tylko jg WLACZYC.

Aby dokona¢ kalibracji, nalezy przejs¢ do: Ustawienia -> Testowanie i kalibracja -> Kalibruj gtowice
drukujaca

Aby WEACZYC warto$é, nalezy przej$é do Ustawienia -> Kalibracja gtowicy drukujacej (WELACZONA)

Po wymianie gtowicy ponownie wyreguluj wartos¢!

5.2.3 Nowe grupy folii

Firma Peleman unowoczes$nita system identyfikacji folii, aby zapewni¢ lepszg orientacje w dostepnych
rodzajach folii, jak rowniez réznicach miedzy nimi.

Folie dzielg sie na grupy w zaleznosci od ich charakterystyki. Wszystkie folie w jednej grupie posiadajg te
samg charakterystyke i mozliwe jest w ich przypadku korzystanie z jednakowych ustawien przy
drukowaniu. Gtéwng réznicg pomiedzy foliami w jednej grupie jest kolor.

Do drukowania na ré6znych materiatach stosuje sie rézne grupy folii. Wiecej informacji mozna znalez¢ w
poprzedniej sekcji.

Nowe czujniki
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Od stycznia 2019 r. nowe urzgdzenia sg wyposazone w czujniki potozenia, dzieki czemu dziatajg inaczej
niz wersje poprzednie.

Gloéwng zaletg jest poprawna pozycja drukowania po kazdym cyklu drukowania i zasilania.

5.3 Instalacja oprogramowania

Wejdz na strone: https://webshop.peleman.com/en-be/machine/unifoilprinter lub
https://flatbedfoilprinter.com/ i pobierz pakiet instalacyjny lub zainstaluj pakiet z dotgczonej pamieci USB.

Upewnij sie, czy wersja aplikacja jest kompatybilna z firmware Twojego urzadzenia. Tabela
kompatybilnosci znajduje sie w sekcji charakterystyki technicznej oprogramowania.

W zaktadce Do pobrania widnie¢ bedzie wersja oprogramowania do pobrania i instalacji. Pobierz
skompresowany plik, a nastepnie rozpakuj go lub odszukaj pliki instalacyjne na dotgczonej pamieci USB.

Pakiet instalacyjny sktada sie z 2 plikéw (zgodnie z rys. 12), ktére potrzebne sg do pomysinej instalacji
aplikacji. Prosimy o kontakt z lokalnym dystrybutorem lub sprzedawca, jesli nie mozesz odnalez¢ tych
plikow.

i D InstallationPackage.msi ,__It setup.exe
¥ Windows Installer Package 1 . Setup
PR 53.9MB 1

Rys. 12: Pliki wymagane do instalacji

Aby zainstalowac aplikacje Flat Bed Foil Printer PC Tool, otwoérz folder, w ktorym znajdujg sie te dwa pliki
i uruchom program instalacyjny, aby zainstalowaé aplikacje i powigzane z nig sterowniki. Wykonaj
kolejne kroki instalaciji.

Prosimy zwréci¢ szczegdlng uwage na:
-Umowe licencyjnag
-Folder instalacyjny
-Skroéty

-Instalacje sterownikéw
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5.4 Uruchamianie aplikacji

Aby po instalacji uruchomié¢ aplikacje, nalezy przejs¢ do ,Wszystkie programy” w menu Start, a nastepnie
wybra¢ podfolder Flat Bed Foil Printer PC Tool, po czym wybra¢ opcje Flat Bed Foil Printer PC Tool

zgodnie z rys. 13.

Rys. 13: Dostepne opcje uruchamiania aplikacji w sekcji ,Wszystkie programy”w menu Start

Nowa aplikacja zostanie uruchomiona w sposob pokazany na rys. 14.
a

O

UniFollPrinter

Rys. 14: Aplikacja Flat Bed Foil Printer PC Tool

Oprogramowanie to mozna uruchamia¢ przy pomocy skrotéw utworzonych na pulpicie uzytkownika lub
przy pomocy folderéw szybkiego uruchamiania. Skréty te bedg dostepne, jesli podczas procesu
instalacyjnego zaznaczono odpowiednig opcje.
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5.5 Tworzenie nowego wzoru

Select temglote g Aby stworzy¢ nowy wzér, nalezy
Sy et klikngé opcje Nowy wzér. Otwarta
it moe zostanie nowa zaktadka i pojawi sie
[ ] okno dialogowe jak na rys. 15.

Buy Unibind Products Manage Templates

Place object on prnter in one of following ways:

et e
Cancel

Rys. 15: Okno dialogowe ,Nowy wzér” — wybor szablonu

Nalezy wybrac¢ z listy szablon, ktory pasuje do obiektu, na ktérym ma odbywac sie drukowanie. Istnieje
tutaj opcja stworzenia nowego szablonu, a nastepnie wybranie go z poziomu zaktadki ,Uzytkownik” lub
wybranie go z listy istniejgcych szablonéw. Nazwy szablonéw odnoszg sie do nazw produktéw firmy
PELEMAN.

Upewnij sie, czy zadrukowywany obiekt pasuje do wybranego szablonu. Niedopilnowanie tego kroku
moze skutkowac powaznym uszkodzeniem drukarki.

Po wybraniu szablonu, na ekranie
et et wyéwi_etla sie mozliwe potozenia
= T zgodnie z rys. 16. Nalezy umiescic¢

. obiekt na stole drukarki w jednej z
podanych orientacji, a nastepnie
wybra¢ te samg orientacje na
ekranie. Wiecej informacji
dotyczacych orientacji obiektéw w

n I A sekcji 5.5.1.
B
= 2

Cac
Rys. 16: Ekran wyboru odpowiedniego szablonu i orientacji zadrukowywanego
obiektu

Selecttemplate n

| UniCover Hard A4 Portrait 15
Buy Unibind Products  Manage Templates

Place object on printer in ong of following ways:
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Kliknij na przycisk Drukowanie wzoru, aby otworzyé nowy wzdr oparty na wybranym szablonie oraz
ustawionej dla niego orientacji. Na monitorze pojawi sie ekran podobny do pokazanego na rys. 17.

& uniFoilPrinter - [New Design 0 * - UniCaver Hard A4 Portraiz 15

) New Dezign

| Open D2aign 3 Font  §MubpePrmts ) Tooks @) ten

L3 Naw Dusign 0 *

d o

Rotate
LR

asgllslr o mig e on g s
x

mm  Make data base

mm ¥,
O TN O P O O O O A

T PRI : WETCONT, BT R, WY R

IR I G S A

Matena

Rys. 17: Okno wzoru opartego na wybranym szablonie i pofozenie obiektu

Przy pomocy narzedzi dostepnych na pasku narzedzi, utwérz pozadany tekst i grafike, ktére majg zostac
wydrukowane na okfadce. Wiecej informacji o paskach narzedzi mozna znalezé w sekcji 5.5.6

niniejszego dokumentu.

5.5.1

Orientacja obiektu

Istotne uwagi dotyczace orientacji obiektu:

Z powodu szerokosci gtowicy drukujgcej, kazda sekcja pola wzoru ma wysokosé 57 mm.

Drukowanie odbywa sie od strony lewej do prawej w segmentach po 57 mm.

Wszystkie elementy wzoru muszg miescic¢ sie w marginesach obszaru drukowania. Obszar ten
mozna powiekszy¢ do ponad 57 mm. W przypadku, gdy obraz lub tekst nie mieszczg sie w
jednym polu pomiedzy przerywanymi liniami, element nalezy podzieli¢ i wykonaé¢ przy pomocy
dwoch lub wiekszej liczby przesuwow. W niektorych przypadkach zabieg ten moze spowodowaé
niekompletny wydruk lub obnizenie jakosci w niektérych polach.

Orientacje obiektu nalezy dobraé zgodnie z elementami, ktére majg znalez¢ sie w tych polach.

Wiecej informacji na ten temat w sekc;ji 5.5.4.

Peleman Industries
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5.5.2 Drukowanie na grzbiecie

Drukowanie na grzbiecie mozliwe jest jedynie przy ustawieniu grzbietu w pozycji poziomej. Rys. 18
ilustruje umiejscowienie obszaru wydruku w stosunku do orientacji oktadki.

= —

tE

' "\l"

! [E ‘E

.............................. [E ‘e

[ Printing direction | Kierunek drukowania
b >
Printing direction

Rys. 18: Orientacja pionowa grzbietu (po lewej) i orientacja pozioma grzbietu (po prawej)

Istotne uwagi dotyczgce drukowania na grzbietach:
o Wybrac¢ poziomg orientacje grzbietu.

o Wykonaé najpierw drukowanie testowe na grzbiecie tak, aby sprawdzi¢ poprawnosc¢
umiejscowienia nadruku.

e Po zakonczonym cyklu zasilania urzgdzenie samoczynnie skalibruje sie w nieco innym kierunku.
Przed przystgpieniem do drukowania nalezy sprawdzi¢ potozenie grzbietu.

o Jesli ustawienie jest poprawne, srodek gtowicy zjedzie na Srodek grzbietu.

o Elementy wewnatrz obszaru drukowania mozna obraca¢ o dowolny kat, lecz kierunek
drukowania w tych obszarach zostaje okreslony w momencie wyboru orientacji obiektu.

e Pionowa orientacja grzbietu znajduje zastosowanie przy nanoszeniu wzoru na przéd i tyt oktadki,
nie za$ na sam grzbiet.

e Orientacja wzoru zostaje zapisana podczas wyboru szablonu. Jesli wzér wybrany na oktadke

wymaga wiecej niz jednej orientacji, nalezy stworzy¢é dwa oddzielne wzory przy pomocy tego
samego szablonu.
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5.5.3 Czesci zadrukowywanego obiektu

Oktadka z grzbietem

Oktadka z grzbietem powinna leze¢ ptasko na gtéwnym stole drukarki zgodnie z rys. 19. Drukowanie
odbywa sie na stronie odwréconej do gory. Oktadka zazwyczaj sktada sie z trzech czesci drukowalnych,
tj. czesci przedniej, czesci tylnej oraz grzbietu.

§7 mm 57 men
o« @—>
57 mm 57 mem

Rys. 19: Pionowa orientacja grzbietu (po lewej) i pozioma orientacja grzbietu (po prawej)

Wyjatki

o Jedli oktadka zostanie umieszczona na stole z grzbietem w pozycji pionowej, nie ma mozliwosci
drukowania na grzbiecie.

o Jesli cze$¢ oktadki wystaje poza stoh, nie mozliwosci drukowania na tej czesci, np. czesé tylna z

grzbietem w orientacji poziomej, jak pokazano na rys. 19 znajduje sie czesciowo poza stotem
drukarki; w tej pozycji zatem nie moze ona zosta¢ zadrukowana.

5.5.4 Obszary drukowania

Obszary drukowania to czarne i biate okna niepodlegajgce drukowaniu. Ich zadaniem jest zapewnienie
mozliwosci dodawania elementéw drukowalnych do wzoru. Zgodnie z ustawieniami domysinymi, w
przypadku otwarcia nowego wzoru, obszar drukowania znajduje sie na kazdej edytowalnej stronie
obiektu. Obszary te majg szerokos¢ 57 mm, co wynika z wielkosci glowicy drukujgcej. Uzytkownik moze
powigkszaé te obszary. W takim przypadku wzér zostanie naniesiony w wiecej niz jednym przesuwie.
Uzytkownik moze dodawacé lub usuwaé obszary drukowania zgodnie z potrzebami konkretnego wzoru.
Aby doda¢ nowy obszar drukowania, nalezy klikng¢ na odpowiedni przycisk na pasku narzedzi. Przycisk
ten zostat opisany w grupie paska narzedziowego nr 1 w sekgcji 5.5.6.

Obszary drukowania mozna réwniez przesuwac w goére i w dot do pozadanej lokalizaciji, klikajgc na dany
obszar drukowania i przeciggajgc go myszkg lub stosujgc do tego celu klawisze ze strzatkami na
klawiaturze. Obszary drukowania mozna wyréwnaé¢ do goéry, do srodka lub do dotu obiektu, klikajgc na
przyciski wyréwnywania znajdujgce sie na pasku narzedzi. Przyciski te zostaty opisane w grupie paska
narzedziowego 5 w sekcji 5.5.6.
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Obrazy mogg by¢ importowane do obszaréw drukowania, a tekst moze zosta¢ do nich wpisany przy
uzyciu paskow narzedziowych wzoru, opisanych odpowiednio w grupach paska narzedziowego 1i2 w
sekcji 5.5.6. Wstawione elementy mozna przesuwaé przy uzyciu tych samych opcji, co w przypadku
modyfikacji obszaru drukowania. Wyswietlone i wydrukowane zostajg wylacznie czesci elementéw
wewnatrz obszaru drukowania.

Wskazéwka PRO: Powtoérz ten sam wzér, wybierajgc obszar drukowania (z umieszczonym w nim
wzorem), a nastepnie kopiujgc i wklejajgc go w tym samym miejscu
(Ctrl+C - Ctrl+V). Urzgdzenie moze wydrukowac wybrany wzér do 10 razy w jednym migjscu.

Zalecane jest zastosowanie grubej warstwy folii na obiekcie lub wykonanie wielu drukéw na réznych
obiektach.

5.5.5 Marginesy drukowania

Aby zapewni¢ odpowiednig jakos¢ druku, pewien obszar marginesoéw nigdy nie jest drukowany. Dlatego
tez niemozliwe jest drukowanie na jakichkolwiek obiektach od krawedzi do krawedzi. Marginesy te sg
definiowane przez aplikacje Flat Bed Foil Printer PC Tool i sg niezmienne.

Standardowa szeroko$¢ marginesu wynosi 19 mm. Zalecamy stosowanie margineséw tej szerokosci,
aby unikng¢ btedéw/niepoprawnego ustawienia gtowicy. Marginesy waskie majg szeroko$¢ 8 mm i sg
one dostepne podczas tworzenia szablonu spersonalizowanego.

Wymiary margineséw zostaty podane w sekcji 10.5.1.

Aplikacja Flat Bed Foil Printer PC Tool automatycznie odrzuca elementy umieszczone na marginesach.

= T CRIvTHES

Rotate: X

Rys. 20: Marginesy (szary obszar wokét szablonu)

30 Peleman Industries



P E L E MAN Drukarka foliowa z ptaskim stotem — Instrukcja obstugi

5.5.6 Pasek narzedziowy wzoru

Pasek narzedziowy wzoru pokazany na rys. 21 znajduje ie u gory okna zaktadki wzoru. Zawiera on rozne
funkcje stosowane do réznych celdw. Grupy paska narzedziowego mozna przeorganizowywac i
przestawia¢ zgodnie z potrzebami uzytkownika.

ddndsolsfr]osma X ks B9 s - verdana - B I Y == k&AW ow wiEE

Rotate: 0 x 6 mm g 142 mm  Make data base

Ponizej znajduje sie krétki opis opcji paska narzedziowego:

Grupa 1: Funkcje Rys. 21: Pasek narzedziowy wzoru

Dodaj obszar drukowania: Dodaj nowy
obszar drukowania w wybranej lokalizacji
(obszar drukowania= strefa z obiektami do
wydrukowania)

Importuj PDF: Importuj strone
PDF z systemu plikow w celu jej
dodania do wzoru jako element

d "\ "’j/ﬂ "i/.' \

Zapisz wzor: Zapisz
zmiany/modyfikacje wzoru

Zapisz jako wzoér: Zapisz Pokaz / ukryj okno warstwy:

zmieniony/zmodyfikowany wzor Pokaz lub ukryj okno warstwy.

pod inng nazwg Okno to jest domysinie
pokazane

|Importuj obraz: Importuj do wzoru obrazy z systemu plikdw

Rys. 22: Grupa 1 paska narzedziowego wzoru - funkcje
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PELEMAN

Wiecej informacji w sekcji 5.5.10

Obréé: Obro¢ wybrany element. Przeciggnij element, aby go obrdci¢.

Select Tool:

Enable selection and
movement of design elements and
print areas. See section 559 for
more information

\‘-TC')

Grupa 2: Narzedzia

Show /
Show / hide the variable marking
checkbox used with the text
boxes

Hide Variable;

)

/
;1

= f

Rys. 23: Grupa 2 paska narzedziowego - narzedzia

Grupa 3: Funkcje edytowania

Delete:
Delete
selected

elements\

Copy:
Copy selected
elements

&

Cut:

Cut selected /

elements

Text Tool: Create text Vertical Text: Change

boxes and edit text inside
print areas. See section
5.5.8 for more information

horizontal text line to
a vertical text line

Undo: Undo recent actions

/

&)
\

Paste: Insert cut or copied elements.
Elements will be inserted in the
centre of the selected print area.
Press the Shift key while inserting, to
move the elements in place

without changing
text direction /angle

32

Show / Hide Background: Show /
hide the background colour of
the selected cover

Rys. 24: Grupa 3 paska narzedziowego - funkcje edytowania
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Select tool: Enable selection and movement of
design elements and print areas. See section
5.5.9 for more information

Wybierz: Aktywuj wybor i poruszanie
elementy wzoru i obszary drukowania. Wigcej
informacji w sekcji 5.5.9.

Show/hide variable: Show/hide the variable
marking checkbox used with the text boxes

Pokaz/ukryj zmienna: Pokaz/ukryj kratke
wyboru ,,zmienne”, wykorzystywang w
przypadku pdl tekstowych.

Cut: Cut selected elements

Wytnij: Wytnij wybrane elementy

Text tool: Create text boxes and edit text inside
print areas. See section 5.5.8 for more
information

Narzedzie tekstowe: Utworz pole tekstowe
wewnatrz obszarow drukowania. Wigce;j
informacji w sekcji 5.5.8

Vertical text: Change horizontal text line to a
vertical text line without changing text
direction/angle

Tekst pionowy: Zmien lini¢ tekstu poziomego
na lini¢ tekstu pionowego bez zmiany
kierunku ani kata tekstu.

Paste: Insert cut or copied elements. Elements
will be inserted in the centre of the selected
print areas. Press the Shift key while inserting,
to move the elements in place

WKlej: Wstaw wyciete lub skopiowane
elementy. Elementy zostang wstawione w
srodku wybranych obszaréw drukowania.
Nacis$nij klawisz Shift podczas wstawiania,
aby moc porusza¢ elementami

Show/Hide Background: Show/hide the
background colour of the selected cover

Pokaz/ukryj tto: Pokaz/ukryj kolor tta
wybranej oktadki

Delete: Delete selected elements

Usun: Usun wybrane elementy

Copy: Copy selected elements

Kopiuj: Kopiuj wybrane elementy

Undo: Undo recent actions

Cofnij ostatnio wykonane czynnosci

Peleman Industries
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Grupa 4: Edytowanie tekstu

Podkresl:

Rodzina czcionek: Dostepne Podkres| tekst w
typy czcionek, ktérych mozna Wykbranym polu Wyrownaj do _prawej;
uzyé w polach tekstowych. texstowym Wyréwnaj wybrany Iub
Czcionka wybranego pola biezgcy tekst w wybranym
tekstowego zmieni sie polu tekstowym do prawej
zgodnie z wyborem _ strony
uzytkownika Pogrub: Pogrub

tekst w wybranym

polu tekstowym

36 - Verdana

> ||

Kursywa: Wyswietl

wybrany tekst

kursywa
R 1
Roz Wyréwnaj do s$rodka:
rozn ] Wyréwnaj wybrany lub
zosta¢  zastosowany  do Wyréwnaj 90 lowej: biezacy tekst w wybranym
43 5 : olu tekstowym do Srodka
roznych . ele.mentolw Wyréwnaj wybrany lub biezacy P el
tekstowych. Uzytkownik moze tekst w wybranym polu
réwniez wprowadzi¢ zadany tekstowym do lewej strony
rozmiar (do 900)

Rys. 25: Grupa 4 paska narzedziowego — edytowanie tekstu

Pasek narzedziowy Edytowanie tekstu zostaje wyswietlony tylko wtedy, gdy wybrane zostanie pole
tekstowe, do ktérego wprowadzany lub w ktérym edytowany jest tekst. Wybrane ustawienia
czcionek zostang zastosowane do zaznaczonego tekstu w polu tekstowym lub w biezgcym potozeniu
kursora, jesli nie zaznaczono tekstu. W podobny sposéb, ustawienia wyréwnania zostang zastosowane
do zaznaczonych linii w polu tekstowych lub do biezacej linii, jesli nie zaznaczono tekstu.
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Grupa 5: Wyréwnanie elementéow

Wyrownaj do lewej:
Wyréwnaj lewg strone
wybranych elementow
do jednego potozenia

/

el
=
—

=

Drukarka foliowa z ptaskim stotem —

Instrukcja obstugi

Wyroéwnaj
Wyréwnaj
wybranych

do prawej:
prawg strone
elementéw do

jednego potozenia

do srodka:
czesé

do

Wyrownaj
Wyréwnaj $rodkowg
wybranych  elementéw

jednego potozenia

/

Uk

 E—

Wyrownaj do srodka zamknietej
[ oktadki: Wyrownaj srodek wybranych
elementéw do $rodka zamknietej
oktadki. Zaznaczony tekst zostanie
rowniez  wysrodkowany w  polu

I Wyréwnaj do srodka:
Wyréwnaj srodkowa
czes¢ wybranych
elementéw do jednego
potozenia

‘\\ tekstowym
1

Wyrownaj do gory:
Wyréwnaj gorng cze,sc
wybranych elementéw do
jednego potozenia

Wyréwnaj do  dotu:
Wyréwnaj dolng czesé
wybranych elementéw do
jednego potozenia

Rys. 26: Grupa 5 paska narzedziowego - wyréwnanie elementéw

W przypadku zaznaczenia pojedynczego elementu, przyciski wyréwnania spowodujg wyréwnanie do
krawedzi i srodka obszaru drukowania.

Grupa 6: Kat obrotu

stopni

Obréé: Obrdé zaznaczone elementy o dany kat. Kagt obrotu elementéw wynosi domysinie 0

Peleman Industries

Rys. 27: Grupa 6 paska narzedziowego — kat obrotu
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Grupa 7: Wspétrzedne XY

Jednostki wspotrzednych XY: milimetry lub
cale w zaleznosci od wybranego ustawienia w
menu ,Narzedzia”

Rys. 28: Grupa 7 paska narzedziowego — wspétrzedne XY

Wspoéitrzedna X: Wskazuje potozenie Wspoétrzedna Y: Wskazuje potozenia
na osi X wybranego elementu lub na osi Y wybranego elementu lub
obszaru drukowania obszaru drukowania

Grupa 8: Utwérz baze danych

Utworz baze danych: Tworzy baze danych TXT lub CSV w nowej zakladce. Baza zawiera warto$ci
wybranego zmiennego pola tekstowego w powigzanym z nim wzorze.

Aby zmieni¢ pole tekstowe na zmienne, nalezy klikng¢ je prawym przyciskiem i wybra¢ odpowiednig
opcje.

Rys. 29: Grupa 8 paska narzedziowego — tworzenie bazy danych
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5.5.7 Zapisywanie wzoru

Aby zapisaé nowy wzor, kliknij przycisk Zapisz na pasku narzedziowym wzoru. Pojawi sie okno
dialogowe, w ktorym nalezy wpisa¢ nazwe pliku. Pliki z wzorami do drukarki majg rozszerzenie .upf.
Domysing $ciezkg zapisu dowolnego wzoru jest podfolder o nazwie Flat Bed Foil Printer Designs,
umieszczony w folderze Moje dokumenty. Zaleca sie zapisywanie wszystkich wzoréw drukarki albo w
folderze domysinym, albo w jednym z jego podfolderéw.

Aby zapisa¢ zmiany wprowadzone w istniejgcym wzorze, kliknij przycisk Zapisz na pasku narzedziowym
wzoru, a zmiany wprowadzone w istniejgcym wzorze zostang zapisane pod tg samg nazwa pliku.

Aby zapisa¢ istniejacy wzor pod inng nazwa pliku, nalezy klikngé przycisk Zapisz lub przytrzymaé
kombinacje klawiszy Ctrl+Shift na klawiaturze, a nastepnie wybra¢ opcje Zapisz. Otworzy sie okno
dialogowe umozliwiajgce wpisanie innej nazwy pliku.

Wiecej informacji o przyciskach Zapisz i Zapisz jako mozna znalezé w grupie 1 paska narzedziowego w
sekcji 5.5.6.

5.5.8 Wstawianie tekstu i obrazow

Do wyswietlanych obszaréw drukowania mozna wstawic tekst i obrazy. Pojawig sie one wewnatrz ramki z
kropkowanych linii, z uchwytem w kazdym rogu. Uchwyty wyswietlane sg jako puste kwadraty. Pola
tekstowe i pola graficzne okreslane sg zazwyczaj w niniejszym dokumencie jako elementy wzoru. Rys. 30
i rys. 32 sg przyktadem tego, w jaki sposdb mogg zosta¢ wyswietlone pola graficzne i tekstowe.

Do wstawiania tekstu stosuje sie przycisk Tekst z paska narzedziowego. Po wybraniu narzedzia Tekst,
nalezy klikngé na wybrane miejsce wewnatrz obszaru drukowania. Gdy pojawi sie pole tekstowe,
wprowadz tekst, umieszczajgc kursor w odpowiedniej lokalizacji przy aktywnym narzedziu Tekst, w celu
jego edyciji.

Rys. 30: Pole tekstowe umieszczone wewnatrz obszaru drukowania z tekstem ,My Photos”.

Aby zmieni¢ rozmiar pola tekstowego, kliknij narzedzie Wybierz w pasku narzedziowym. Kiedy kursor
myszki znajduje sie na uchwytach, wybrane narzedzie zmienia sie w narzedzie Zmieri rozmiar. Kliknij na
naroznik i przeciggnij myszke, trzymajgc przycisk myszki.

Gdy opcja Automatyczna zmiana rozmiaru tekstu jest aktywna, pole tekstowe automatycznie dopasuje
sie do rozmiaru tekstu. Wiecej informacji w sekgcji 5.8.1.
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Wskazéwka: Kliknij podwdjnie pole tekstowe z aktywnym narzedziem Wybierz, aby zmieni¢ je na
narzedzie Tekst, umozliwiajgce edycje tekstu.

Pojedyncze klikniecie przyciskiem myszki w dowolnym miejscu tekstu umieszcza tam kursor, sprawiajagc
jednoczesnie, ze tekst staje sie edytowalny. Podwdjne klikniecie przyciskiem myszki powoduje
zaznaczenie catego tekstu wewnatrz pola tekstowego. Do poruszania kursorem i zaznaczenia tekstu
mozna uzy¢ odpowiednich skrétow klawiszowych. Lista dostepnych skrotéw klawiszowych réznych
funkcji znajduje sie w sekcji 10.1 niniejszej instrukcji.

Aby wstawi¢ obraz, nalezy go najpierw importowaé przy pomocy przycisku Importuj obraz na pasku
narzedziowym. Wybierz pozgdany obszar drukowania obrazu przed zastosowaniem opcji Importuj obraz.
Po kliknieciu przyciski Importuj obraz, pojawi sie okno dialogowe umozliwiajace wyszukiwanie plikow
graficznych. Nalezy zwréci¢ uwage, ze aplikacja drukarki Flat Bed Foil Printer PC Tool obstuguje
wytgcznie nastepujgce typy plikéw: BMP, GIF, JPG, TIFF i PNG. Wybierz pozgdany plik tekstowy, a
nastepnie kliknij przycisk Otwoérz w oknie dialogowym wyboru pliku.

Wskazobéwka: Strony PDF mozna réwniez importowac przy pomocy przycisku Importuj PDF na pasku
narzedziowym omoéwionym w grupie 1 paska narzedziowego w sekcji 5.5.6.

Niezaleznie od tego, czy wybrany obraz jest w odcieniach szarosci czy kolorowy, na ekranie pojawi sie
okno dialogowe Progowanie obrazu z rys. 31 z nastepujgcymi opcjami.

Image Thresholding

Figure 31: Image Thresholding Menu

Rys. 31: Menu ,Progowanie obrazu”
» Odwrdéé kolory: obraz w negatywie (drukowane sg tylko czarne czesci)
» Konwertuj kolory: umozliwia wybér pomiedzy roztrzgsaniem a progowaniem

* Przytnij: umozliwia wykorzystanie tylko czesci obrazu.
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W przypadku wybrania opcji Roztrzgsanie, obraz
zostanie utworzony ze skupiska umieszczonych blisko
siebie kropek, powodujac iluzje kontrastu.

W przypadku wybrania opcji Progowanie, obraz
zostanie wyswietlony na czarno-biato bez kontrastu.
Prég mozna regulowac¢ przy pomocy przyciskow plus /
minus. Gdy progowanie osiggnie zadowalajgcy
poziom, nalezy wcisng¢ przycisk Wstaw.

Wskazoéwka PRO: W przypadku niektorych obrazow
kolorowych mozna rozszczepic kolory przy pomocy
funkcji progowania. Importujgc poszczegdine czesci w
réznych warstwach mozna w kilka chwil stworzyc¢
wielokolorowe obrazy foliowe.

Obraz pojawi sie w wybranym obszarze drukowania zgodnie z rys. 32. Przy pomocy przyciskéw ze
strzatkami na klawiaturze lub przeciggania myszg mozna przesungc¢ obraz do pozgdanej lokalizaciji.
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Rys. 32: Obraz palmy wewnatrz obszaru drukowania
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Wskazowka: Przeciggnij w dét kropkowang linie, aby otworzy¢ obszar drukowania dla obrazéw
wiekszych niz 57 mm.

I )

N O T O Y O~

5.5.9 Zaznaczanie, przesuwanie i wyréwnywanie elementéw

Element mozna zaznaczy¢ kliknieciem na narzedzie Wybierz wyswietlone jako strzatka na rys. 23, a
nastepnie kliknieciem na ten element. Aby wybra¢ wiele elementoéw, przytrzymaj przycisk Shift na
klawiaturze, a nastepnie klikaj elementy jeden po drugim.

Element mozna przesungé, zaznaczajgc go myszka, a nastepnie przeciggajgc do pozgdanej lokalizacji
z przycid$nietym przyciskiem myszki. Linia graniczna pozwala unikngé sytuacji, w ktorej element
znalaziby sie catkowicie poza obszarem drukowania. Poza obrebem obszaru drukowania moze znalez¢
sie najwyzej 50% elementu. Po przesunigciu elementu poza obszar drukowania, widoczna pozostaje i
wydrukowana bedzie tylko ta jego czes$é, ktdéra miesci sie wewnatrz. Elementy mozna przesuwacd
uzywajgc rowniez klawiszy ze strzatkami na klawiaturze.

Element mozna wyréwnaé pionowo do géry, do $rodka lub do dotu, zas poziomo do lewej, do $rodka i do
prawej wewnatrz obszaru wzoru, zaznaczajac element, a nastepnie klikajac odpowiedni przycisk
wyréwnania sposréd pokazanych na rys. 26. W podobny sposob element mozna przeciggngé do
konkretnej lokalizacji, klikajgc go przy pomocy myszy po uprzednim zaznaczeniu, a nastepnie
przeciggajgc do pozgdanej pozycji wewnatrz obszaru wzoru, przytrzymujac jednoczesnie klawisz myszy.
Wiecej informacji o wyrownywaniu tekstu mozna znalez¢ w sekgcji 5.5.12 niniejszej instrukciji.

Gdy zaznaczono wiele elementéw przy pomocy paska narzedziowego pokazanego na rys. 26, a
nastepnie wybrano opcje wyréwnania, wszystkie elementy zostang wyréwnane do elementu
zaznaczonego jako pierwszy. Np., jedli zachodzi potrzeba wyréwnania wielu elementéw do lewej,
wszystkie elementy przesung sie z wyjatkiem pierwszego elementu w ten sposodb, ze lewa strona
wszystkich elementoéw zréwna sie z lewg strone elementu zaznaczonego jako pierwszy.
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Wskazowka: Dla najlepszych rezultatow, elementy nalezy umie$ci¢ w obrebie kropkowanych linii. Jesli
elementy nachodzg na te linie, wzér moze wydrukowac sie nieprawidfowo.

5.5.10 Obrot elementow

Uzytkownik moze obrdcié dowolny element recznie przy pomocy przycisku Obré¢ pokazanego na rys. 23
lub automatycznie do pozadanego kata, wprowadzajgc rozwarcie kata obrotu elementu w polu pokazane
narys. 27.

Aby obréci¢ element recznie, uzytkownik musi wybra¢ element, a nastepnie uzy¢ przycisku Obrot
pokazanego na rys. 23. Nastepnie, nalezy przeciggnaé go myszkg, przytrzymujac jej przycisk, do
momentu osiggniecia odpowiedniego kata.

Pole obrotu na pasku narzedziowym pokazane na rys. 27 wyswietla réwniez kat obrotu zaznaczonego
element. Uzytkownik moze réwniez obrdci¢ element do odpowiedniego kata, zaznaczajgc element, a
nastepnie wprowadzajgc liczbe stopni w polu obrotu.

Wskazoéwka: Gdy przytrzymywany jest klawisz Shift na klawiaturze, narzedzie Obréc tymczasowo dziata
Jako narzedzie Wybierz

Prosimy zwrdci¢ uwage, ze wybor wielu elementéw spowoduije, ze kazdy z nich bedzie obracac sie wokét
wtasnego srodka. Wiecej informacji w sekcji 5.5.9 niniejszego dokumentu.

5.5.11 Warstwy koloréw folii

Drukarka obstuguje wszystkie kolory folii oméwione w sekcji 4.1. Kazdy kolor przetwarzany jest jako
osobna warstwa. Warstwy te wyswietlane sg w oknie widocznym po prawej stronie zaktadki wzoru. Jesli
okno to nie jest widoczne, nalezy klikng¢ na przycisk pokaz / ukryj okno warstw na pasku narzedziowym.
Okno warstw automatycznie dopasowuje swojg szerokosc¢ tak, aby ukry¢é wiekszos$¢ tredci. Ustawiajgc
kursor myszki nad tym oknem mozna je rozszerzy¢. Uzytkownik moze skorzystaé z przycisku pinezki u
gory tego okna, aby aktywowacé/dezaktywowaé funkcje automatycznego ukrywania.

Domysinie wybranym kolorem folii jest Ztoty metalik A. Jesli do drukowania uzywany jest inny kolor folii,
mozna go wybra¢ w oknie warstwy. Zmiana koloru folii dla wybranej warstwy zmienia kolor wydruku
kazdego z elementéw powigzanych z tg warstwg. Kolor folii dla danej grupy (A, B, C, D lub E) jest tylko
orientacyjny i nie ma wptywu na ustawienia dla wybranego materiatu. Prosimy zwréci¢ uwage, ze nie
wszystkie grupy zawierajg jednakowe kolory.

Materiat okladki powigzany z wybrang warstwa zostaje wyswietlony u dotu okna warstwy.
Domysing opcjg jest materiat ,czarny”. Uzytkownik moze wybra¢ materiat z podanej listy powigzanej z
wybrang warstwg. Wybdér materiatu ma wptyw na ustawienia drukowania. Jesli jakos¢ druku jest nizsza
od oczekiwanej, nalezy zmieni¢ ustawienia dla konkretnego materiatu w wybranej grupie folii.
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Rys. 33: Okno warstwy

Do jednego obiektu mozna zastosowac wiele koloréw. Dla kazdego koloru mozna doda¢ osobne warstwy
w oknie warstw. Elementy wstawione w jednej warstwie koloru folii pozostajg widoczne w przypadku
wyboru innej warstwy koloru folii. Wydrukowane zostajg tylko te warstwy koloru folii, ktére zawierajg
elementy. Oprogramowanie The Flat Bed Foil Printer PC Tool zapozna uzytkownika z procesem
zmieniania folii.

Uzytkownik moze aktywowaé lub dezaktywowa¢ widocznosé i funkcje druku dla kazdej z warstw,
odhaczajgc odpowiednie kratki dla poszczegdlnych warstw. Mozna dodawac¢ nowe warstwy; istniejgce
warstwy mozna usuwac, jak réwniez przetozy¢ w oknie warstwy przy pomocy odpowiednich przyciskow
znajdujgcych sie u gory okna warstwy.

Wskazowka: Idealne ustawienia zalezg od stosowanego materiatu. Aby zmienic ustawienia z powodu
niezadowalajgcej jakosci druku, nalezy klikngc ,Dostosuj ustawienia druku” w gérnym menu albo przejsc¢
do ,Narzedzia” -> ,Personalizuj”, a nastepnie dopasowac ustawienia istniejgcego materiatu bgdz dodac

nowy materiat z innymi ustawieniami. Uzytkownik przed przystgpieniem do drukowania na danym
materiale musi go wybrac w oknie materiatu.
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5.5.12 Linijki i prowadnice

Linijki uzywane sg zazwyczaj do wyréwnania elementéw w oknie wzoru. Podczas procesu projektowania
wzoru dostrzec mozna dwa rodzaje linijek, mianowicie poziomg i pionowa. Linijka pozioma wyswietlana
jest u gory wzoru, a jej zadaniem jest wyréwnanie elementéw w poziomie. Linijka pionowa zas
wyswietlana jest po lewej stronie okna wzoru i stuzy do wyréwnywania elementéw w pionie. Biaty obszar
linijek oznacza obszar, w ktérym mozna umiesci¢ elementy, podczas gdy obszary szare wskazujg te
obszary obiektu, do ktérych uzytkownik nie moze wstawi¢ zadnych elementéw wzoru. Nieaktywny obszar
szary wynika albo z margineséw drukowania lub z tego, ze pewna czes¢ obiektu wystaje poza stot
drukarki. Wiecej informacji mozna znalez¢ w sekcji 5.5.3 i sekcji 5.5.5.

Linijki sg zawsze wy$wietlane domy$inie podczas fazy projektowania. Uzytkownik moze pokazac/ukry¢
linijki przy pomocy zakfadki ustawien w dostepnych narzedziach. Domys$ing jednostkg, w ktorych linijki
pokazujg wymiary jest milimetr (mm). Uzytkownik moze zmieni¢ jednostke miary linijek przy pomocy
zaktadki Ustawienia w dostepnych narzedziach. Wiecej informacji na temat opcji ,pokaz/ukryj linijke” oraz
zmiany jednostek miary mozna znalez¢ w sekgc;ji 5.8.1.

Prowadnice to niewidoczne na wydruku linie w kolorze jasnoniebieskim, widoczne na rys. 34. Linie te
stosowane sg do wyrownywania elementéw zgodnie z konkretnymi wymiarami na linijce. Aby nanie$¢
prowadnice poziomg, uzytkownik musi klikngé goére linijki i przeciggngc linie wskaznika wewnatrz
obszaru wzoru do odpowiadajgcej pozycji na linijce pionowej, przytrzymujgc jednoczesnie przycisk
myszy. W podobny sposdb, aby naniesc linie pionowag, uzytkownik musi klikng¢ lewa linijke, a nastepnie
przeciggnac linie wskaznika do odpowiadajgcej pozycji na linijce goérnej, przytrzymujgc jednoczesnie
przycisk myszy.

Uzytkownik moze doda¢ do wzoru dowolng liczbe prowadnic. Analogicznie, aby przesung¢ prowadnice w
inne miejsce, uzytkownik musi klikna¢ jg i przeciagng¢, przytrzymujac jednoczesénie klawisz myszki.
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Rys. 34: Linijki i prowadnice
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Podczas drukowania réznego tekstu na wielu ksigzkach, sugerujemy zastosowanie funkc;ji
,wielozadaniowo$¢” i ,zmienny tekst”.

* Krok 1: Utwérz pole tekstowe, a nastepnie wprowadz tekstu (np. ,name”). Tekst zostanie
pbzniej zmieniony po zapisaniu w pliku danych wedtug ustawien. Prosimy zwrdcic
uwage, czy pole tekstowe jest na tyle duze, by zmiescit sie w nim caty wydruk.
Zalecamy, aby dopasowac rozmiar pola tekstowego do napisu, a nastepnie w razie
koniecznosci wysrodkowaé napis.

* Krok 2: Wybierz narzedzie Zmienny tekst z paska narzedziowego lub Kliknij prawym
przyciskiem myszy na pole tekstowe, a nastepnie zaznacz kratke ,zmienne” widniejaca
nad polem tekstowym i wybierajgc rézne wartosci.

» Krok 3: Zapisz wzdr, a nastepnie kliknij przycisk Utwdrz baze danych na pasku
narzedziowym, aby stworzy¢ plik bazy danych TXT lub CSV. Baza danych pojawi sie w
nowej zaktadce obok zaktadki okna wzoru.

» Krok 4: Plik bazy danych mozna edytowa¢ zaréwno w programie PC Tool (przejdz do
kroku 5), jak i w zewnetrznym programie takim jak Notatnik czy Excel. Plik bazy danych
bedzie posiadac te samg nazwe, co wzor, lecz inne rozszerzenie (zapisany zostanie w
tym samym folderze, co wzory). Osobny plik mozna edytowac zewnetrznie i zapisac z tg
samg nazwg i rozszerzeniem.

* Krok 5: Wykorzystaj wiele linii — jedng na kazde stowo, albo — w przypadku, gdy wartosci
wprowadzane sg zewnetrznie i zapisywane w innym programie (patrz krok 4) — odswiez
baze danych, aby upewni¢ sie, czy wszystkie ustawienia sg poprawne. Np.: Nazwal
Nazwa2 Nazwa3

» Krok 6: Przejdz z powrotem do wzoru. Kliknij na Drukowanie wielokrotne u gérny aplikaciji.
Wybierz ,Drukuj zmienny wzér” z opcjg ,Wszystkie zmienne wzory” lub wybierz
konkretne zmienne wedtug instrukcji pojawiajgcych sie w oknie. Nastepnie kliknij
przycisk Drukuj w oknie dialogowym, aby rozpoczg¢ drukowanie.
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MultiPrint Form

(® Print static design Number of copies:
O Printvanable design O All variables
Variable |

Type the number of variable rows,
separated by commas, counting
from the start of the list.

For example 1,3, 5-12

OK Cancel

* Krok 7: Rozpoczyna sie proces drukowania. Postepuj zgodnie z instrukcjami na ekranie i
po kazdym druku zmieh oktadke.

5.5.14 Powiekszanie wzoru

Uzytkownik moze uzy¢ opcji Zoom IN lub Zoom OUT w oknie wzoru, stosujac suwak lub odpowiednie
przyciski oznaczone jako +/- w prawym dolnym rogu aplikacji, zgodnie z rys. 35. Istnieje rowniez
mozliwo$é powiekszenia / zmniejszenia obrazu obracajgc rolkg myszki z naci$nietym klawiszem Shift.

Zoom: (=)—

3 20%
Rys. 35: Suwak i przyciski Zoom

5.6 Otworz wzor

Aby otworzyé ponownie wzor, nalezy klikng¢ opcje Otwodrz. Opcje menu znajdujg sie u gory okna
aplikacji. Plik nalezy wybraé z okna dialogowego. Pliki z wzorami drukarki majg rozszerzenie .upf.

5.7 Drukuj wzér

Aby wydrukowa¢ dowolny zapisany wzér, wzor ten nalezy otworzy¢ w aplikacji. Aby wydrukowaé wzér,
nalezy klikngé przycisk Drukuj u géry okna aplikacji. W podobny sposéb mozna wydrukowaé nowy wzoér
zaraz po zakonczonym procesie, klikajgc przycisk Drukuj bez zamykania wzoru.

Przestrzegaj doktadnie instrukcji, aby uzyskac perfekcyjne rezultaty drukowania.
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Aby wydrukowac¢ wiele kopii jednego wzoru, nalezy skorzysta¢ z przycisku Drukuj wielokrotnie zamiast
Drukuj. W podobny sposoéb, aby dokona¢ réznych wydrukéw tego samego wzoru, ustawiajgc rézne
wartoéci tekstu w polach tekstowych, nalezy zastosowac opcje zmiennego wzoru dla wielu wydrukow.
Wiecej informacji w sekcji 5.5.13 niniejszej instrukcji.

5.8 Narzedzia

W aplikacji Flat Bed Foil Printer PC Tool dostepnych jest wiele innych narzedzi, ktére odnoszg sie do
réznych ustawien, aktualizacji, zleceh serwisowych, kalibracji drukarki, tworzenia i zarzgdzania
szablonami oraz innych funkcji. Ponizsze sekcje zawierajg krétkie, orientacyjne omowienie dodatkowych
narzedzi.

5.8.1 Ustawienia

Zaktadka ustawien w menu narzedzia, pokazana na rys. 36 umozliwia personalizacje aplikacji.
B3 Flat ot £k Prinkar - [Toes - o

£ .
Adpst Settings
Pl

eman Products

-
Testing and Calibration _
Manage Lermplates Atonsic sewch for indates _
Service Menu

Abaut Foil Pruter

Rys. 36: Zaktadka ustawien aplikacji w menu ,Dostepne narzedzia”

* Zmiana jednostek

To ustawienie dotyczy jednostek stosowanych przez linijke, gdy jest ona wyswietlana
podczas tworzenia / edycji wzorow. Jednostkg domysing jest milimetr (mm).

Rys. 37: Ustawienie jednostki miary linjiek w menu Narzedzia
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» Wiaczanie / wytaczanie wyswietlania linijki

Aktywacja lub dezaktywacja linijki. Uzytkownik moze przetgczy¢ jg w stan ZAt.., aby
wyswietli¢ linijke lub w stan WYL, aby jg ukry¢. Domysinym ustawieniem jest on (ZAL.).

Rys. 38: Ustawienie wys$wietlania linijki in menu Narzedzia

» Lokalizowanie obiektu wzgledem linii zat./wyt.

Aktywacja lub dezaktywacja funkciji lokalizowania obiektu wzgledem linii. Warto$¢ domysina:

on (ZAt.).

Rys. 39: Ustawienia lokalizacji w menu Narzedzia

» Automatyczne wyszukiwanie aktualizacji

Aktywacja lub dezaktywacja automatycznego wyszukiwania aktualizacji. Wartos¢ domysina:
on (ZAL.).

Automatic search for updates: m off

Rys. 40: Ustawienie automatycznego wyszukiwania aktualizacji w menu Narzedzia

» Wlacz wszystkie komunikaty

Wiaczy wszystkie komunikaty drukarki. Komunikaty mozna dezaktywowaé, wybierajgc opcje
~Nie wyswietlaj wiecej tego komunikatu”. Domyslnie wszystkie komunikaty sg wyswietlane.

Enable all Messages: Enable

Rys. 41: Ustawienie aktywujgce wys$wietlanie komunikatow drukarki w menu Narzedzia

» Parametry drukowania

Personalizacja parametrow zwigzanych z drukowaniem. Jest to jednak z najwazniejszych
funkcji oprogramowania, gdyz umozliwia uzytkownikowi dostosowanie ustawien do réznych
materiatdéw wykonania folii.

Printing Parameters Customize

Rys. 42: Ustawienie personalizacji parametrow drukowania w menu Narzedzia

Okno dialogowe, takie jak pokazano na rys. 43 zostaje wyswietlone po kliknieciu przycisku Personalizuj.
To okno zawiera ustawienia ré6znych parametrow drukowania w zaleznosci od folii.
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Parametry obejmujg moment obrotowy, czas wypalania, jak rowniez predkosé drukowania obu stron
okfadki i grzbietu.

» Wartos¢ momentu obrotowego miesci sie pomiedzy 0 a 240. Zwiekszanie tej wartosci skutkuje
wiekszym dociskiem materiatu drukowanego. Jesli moment obrotowy jest wysoki, materiat
drukowany moze ulec uszkodzeniu z powodu powstatych na nim wgnieceh. Zbyt niski
moment obrotowy moze skutkowac niekompletnym wydrukiem.

« Warto$¢ czasu wypalania miesci sie pomiedzy 300 a 2500. Folia potrzebuje ciepta, aby
przylgna¢ do materiatu. Im dtuzszy czas wypalania, tym wiecej ciepta otrzymuje folia. Jesli
wartos¢ ta jest zbyt wysoka, folia peknie i straci potysk. Zbyt niska wartosé¢ skutkuje
niekompletnym wydrukiem.

Ustawienie to nalezy regulowaé po znalezieniu maksymalnej wartosci momentu
obrotowego, przy ktérej na danym materiale nie pozostajg wgniecenia.

» Predkos¢ drukowania wybierana jest z zakresu od 5 do 25. Wartos¢ ta jest przeliczana na
rzeczywistg predkos¢ w ten sposdb, ze liczba 25 oznacza predkosé 25 mm / sekunde.

Zaleca sie wyregulowa¢ predkos¢ na okoto 10 po uprzednim dokonaniu innych ustawien.
Predkos¢ drukowania mozna regulowaé¢ po ustawieniu maksymalnej wartosci czasu
wypalania, ktéra nie generuje na tyle duzego ciepta, aby powodowac transferu folii na
materiat. Zwiekszenie predkosci drukowania zwieksza rowniez czas wypalania.

» Predkos¢ silnika warunkuje predkos¢ przewijania folii. Im wigksza predkos¢, tym wieksze
naprezenie.

Ten parametr nalezy regulowac, gdy folia zaczyna sie marszczy¢ pod gtowicg drukujacg w
przypadku materiatdw spersonalizowanych. Zalecang zazwyczaj kombinacjg wartosci jest
10 dla szybkos$ci drukowania oraz 30 dla predkosci silnika.

Zalecane wartosci domy$ine ustawien zalezg od materiatu oktadki. Szczegétowe informacje na ten temat
mozna znalez¢é w sekcji 10.3.
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Adjust Printing Settings

Foil Groups: Material: Material and Foil Names:
[ (T | Matesial:  Custom
B Armirium -
o Graphite kol Grem:iA
D Quartz
E Azur Material Settings:
Ruby
Gold Side:
Bordeaux
DarkGreen Torque 240 2
CarkBiue
Back Bum Time 2000 ¢
PUCoatedMatanial
Leather 0 -
Pt Prirg Speed 10 =
Cear 2 -
Black 2 Motor Speed 30 =
Peard_Whte
Cear_Test
AcryicforC
Paper_test
Sdiconecover

Paver Use Prnthead Caibration: (]

plasticcard

PaparZ Spine:
it
Torgue 181 =
Add New Matesial Remove Material Advance Settings Save Settings

Rys. 43: Ustawienia parametrow drukowania
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» Transport

To ustawienie uzywane jest do przesuwania gtowicy drukujgcej do pozycji ustalone,
odpowiedniej do przewozu drukarki w inne miejsce. Pozycja ta uzywana jest rowniez czesto
podczas serwisowania urzgdzenia. Pozycja ustalona jest tzw. pozycjg bezpieczng, ktdra
wymaga zamontowania blokady w celu bezpiecznego transportu.

Rys. 44: Ustawienie transportowe w menu Narzedzia

« Inteligentna kontrola temperatury

W przypadku zatgczenia funkcji inteligentnej kontroli temperatury (SMT), aktywowana
zostaje automatyczna regulacja temperatury gtowicy podczas drukowania. Parametr ten jest
domyslnie wytgczony. Nie jest on réwniez widoczny, jesli podigczone urzadzenie nie
obstuguje tej funkcji (wersje nizsze niz 2.17).

Funkcja inteligentnej kontroli temperatury pomaga zapewni¢ odpowiedni rozktad
temperatury w gtowicy, co z kolei umozliwia drukowanie duzych i skomplikowanych, nie
dopuszczajgc przy tym spalenia folii.

Rys. 45: Ustawienia inteligentnej kontroli temperatury w menu Narzedzia

- Kalibracja gtowicy drukujacej

Kalibracja gtowicy drukujgcej, jesli jest wigczona, stosuje przypisang konkretnemu
urzadzeniu wartos¢ R do obliczania pozgdanego czasu wypalania dla uzyskania lepszej
jakosci wydrukow. Parametr ten jest domysinie wytgczony. Nie jest on rowniez widoczny,
jesli podigczone urzgdzenie nie obstuguje tej funkcji (wersje nizsze niz 2.35).

Prosimy zwrdci¢ uwage, ze w pierwszej kolejnosci nalezy skalibrowac gtowice. Kalibracja
gtowicy mozliwa jest w sekcji Testowanie i kalibracja.

Rys. 46: Ustawienia kalibracji glowicy drukujgcej w menu Narzedzia

5.8.2 Produkty firmy PELEMAN

Opcja ta otwiera strone internetowg firmy PELEMAN w domy$inej przegladarce. Na stronie znajdujg sie
informacje o wszystkich produktach firmy PELEMAN. Prosimy o kontakt z lokalnym dystrybutorem w celu
zasiegniecia informacji lub ztozenia zaméwienia.
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5.8.3 Sprawdzanie aktualizacji

Funkcja ta umozliwia sprawdzanie dostepnosci nowego oprogramowania i firmware z okreslonego
serwera. Mozna z niej skorzysta¢ rowniez do aktualizacji tego oprogramowania, pobierajgc aktualizacje z
serwera.

Przed sprawdzeniem dostepnych aktualizacji firmware lub ich pobraniem, nalezy podtaczy¢ drukarke do
systemu. System zas musi by¢ potgczony z odpowiednim serwerem przez internet / potgczenie sieciowe.

S - ) T Qe

Srttmge Press search to chedk for updates

Rys. 47: Narzedzie umozliwiajgce sprawdzenie aktualizacji

Jesli urzgdzenie drukujgce nie jest podtgczone podczas sprawdzania aktualizacji, na ekranie pojawi sie
komunikat ostrzegawczy widoczny na rys. 48.

r
iU nifeilPrinter
L

AN There is no communication with printer.
Please check following befare ratrying

Printer is connected to power and tumed on
Printer 1s connected with computer

Fetry Cancel

Rys. 48: Komunikat ostrzegawczy w‘przypadku niepodigczonej drukarki

Analogicznie, jesli system jest w trybie offline, tzn. odtgczony od serwera, na ekranie pojawi sie kolejny
komunikat ostrzegawczy z zgdaniem podtaczenia do serwera, widoczny na rys. 49. Nalezy wowczas
sprawdzi¢ aktualizacje w pézniejszym terminie.
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Rys. 49: Komunikat ostrzegawczy w przypadku braku potgczenia z siecig

Przycisk Wyszukaj tgczy aplikacje z okreslonym serwerem, aby sprawdzi¢ dostepnosé¢ nowych
aktualizacji oprogramowania i firmware. Pasek postepu pokazuje stopien ukonczenia zadania. Ten sam
pasek postepu pojawia sie w przypadku aktualizowania oprogramowania/firmware.

Uzytkownik moze klikng¢ na Aktualizuj firmware drukarki, aby pobraé zaktualizowane oprogramowanie z
serwera, a nastepnie zainstalowac je na drukarce. Przycisk ten jest aktywny tylko wtedy, gdy nowa
aktualizacja oprogramowania jest dostepna na serwerze.

W podobny sposdéb, uzytkownicy mogg réwniez klikngé przycisk Aktualizuj aplikacje Flat Bed Foil Printer
PC Tool, aby zaktualizowa¢ biezgca wersje aplikacji drukarki. Przycisk ten jest aktywny tylko wtedy, gdy
nowa aktualizacja oprogramowania jest dostepna na serwerze.

Jesli aktualizacje sg dostepne, biezace i nowe wersje oprogramowania wyswietlg sie obok przyciskéw
stuzgcych do ich aktualizac;ji.

Prosimy zwrdci¢ uwage, ze mozliwe jest pojawienie sie komunikatu btedu o nieudanej instalacji firmware,
jesli zostato ono niepoprawnie zainstalowane w wersjach oprogramowania 1.0.0.63 oraz 1.0.2.0.

5.8.4 Zlecenie serwisowe

Prosimy o skontaktowanie sie z naszym lokalnym przedstawicielem i dostarczenie wszystkich
niezbednych informacji, w tym numeru seryjnego (z tytu urzadzenia), jak réwniez fotografii lub nagrania
wideo ilustrujgcego problem. Mozna réwniez zatgczy¢ zdjecie strony testowej oraz plikéw logowania
(przycisk pomoc/?).

5.8.5 Zarzadzanie szablonami

Szablonami stworzonymi przez uzytkownika mozna zarzadza¢ przy pomocy zakiladki Zarzgdzaj
szablonami pokazanej na rys. 50. Przycisk Szablony uzytkownika mozna zastosowac do przeglgdania
wszystkich szablonéw uzytkownika. Klikniecie na przycisk Wszystkie umozliwia przeglagdanie wszystkich
dostepnych szablonéw. lIstniejg dwie opcje zarzadzania szablonami: szablon mozna usung¢ lub
edytowac, klikajgc odpowiednio na y lub x danego szablonu. Te dwie opcje sg nieaktywne dla szablonéw
systemowych.
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Uzytkownik moze tworzy¢é nowe szablony, wybierajgc opcje Utwoérz nowy szablon. Wiecej informacji o
tworzeniu nowych szablonéw w sekcji 5.8.5.1. Szablony mozna importowac i eksportowa¢ w podobny
sposob. Wiecej informacji dotyczgcych opcji importu i eksportu szablonéw w sekcji 5.8.5.2.

Y e Coan Oeson 4 “on y G

Dedete and adit your awn templates

[T ——— f— — e |
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Rys. 50: Ekran zarzgdzania szablonami

5.8.5.1 Utwédrz nowy szablon

Uzytkownik moze utworzy¢ nowy szablon o okreslonych przez siebie wymiarach. Wiekszo$¢ produktow
firmy PELEMAN dostepna jest w aplikacji Flat Bed Foil Printer PC Tool w formie szablonéw zapisanych
pod nazwg produktu. Jesli nie mozna odnalez¢ danego produktu PELEMAN, nalezy sprawdzi¢ dostepne
aktualizacje lub utworzyé nowy szablon. Wiecej informaciji dotyczgcych aktualizacji aplikacji Flat Bed Foil
Printer PC Tool mozna znalez¢ w sekcji 5.8.3.

Nowe szablony muszg by¢ tworzone na podstawie drukowalnego obiektu. Wymiary, ktére nalezy pobraé
zostaly opisane w niniejszej sekcji.

Gdy wybrano zaktadke Utwdérz nowy szablon, wyswietlony zostanie komunikat ostrzegawczy widniejgcy
narys. 51, aby przypomnieé uzytkownikowi o konsekwencjach podania nieprawidtowych wartoSci.

LUmio-annm

1 Pleasa be sure that all values for the object are correct
-

Fauilty values can cause sevare damage on thermal haad or
cause object not 1o be recognized.

Dan't display this message again | Continue v Cancel

Rys. 51: Komunikat ostrzegawczy poj’awiajacy sie przed utworzeniem nowego szablonu
Przycisk Kontynuuj nalezy klikngé dopiero wtedy, gdy jesteSmy pewni co do wpisywanych wartosci.
Podanie nieprawidtowych wartosci moze powaznie uszkodzi¢ urzgdzenie.

Maksymalne wymiary szablonu wynoszg 430x304 mm. Rzeczywisty obiekt moze by¢ wiekszy, jednak
rozmiar obszaru drukowania nie moze przekracza¢ 440x280 mm.

Nastepnie nalezy wybra¢ typ oktadki dla nowego szablonu oraz klikng¢ Dalej.
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Rys. 52: Ekran wyboru nowego szablonu

Teraz nalezy wprowadzi¢ wymiary nowego szablonu w odpowiednie pola pokazane na rys. 53. Wymiary
to wysokos¢, szerokosc i grubosc¢ obiektu, ktory ma zosta¢ uzyty w nowym szablonie. Wymiary sg
domysinie wprowadzane w milimetrach lub calach w zaleznosci od ustawien parametréow opisanych w
sekcji 5.8.1.

Nalezy wprowadzi¢ doktadne wymiary drukowanego obiektu. Jesli drukarka nie obstuguje
wprowadzonych wymiardw, na ekranie pojawi sie komunikat ostrzegawczy. Jesli wymiary sg poprawne,
drukarka w dalszym ciggu moze nie by¢ w stanie ich obstuzyé, poniewaz mogg one by¢ zbyt duze lub
zbyt mate. Wiecej informacji dotyczacych obstugiwanych wymiaréw szablonu mozna znalez¢ w
Zatgczniku, w sekcji 10.2 .

Jesli komunikat btedu zostat wyswietlony wskutek literéwki, wprowadzone wartosci mozna poprawic. Po
wprowadzeniu wartosci, nalezy klikng¢ na przycisk Dalej, aby kontynuowac.

) am Owogn o3 ComnDevan  (fPee i tows @ mes

Insert Dimensions

Rys. 53: Ekran wprowadzania wymiaréw szablonu
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Podczas tworzenia szablonu typu 1b, na ekranie pojawi sie dodatkowy ekran pobierania wymiaréw okna
na oktadce.

Settings Place and dimension window

Rys. 54: Ekran wprowadzania wymiaréw okna nowego szablonu

Na kolejnym ekranie pokazanym na rys. 55, uzytkownik musi wybra¢ niepowtarzalng nazwe nowego
szablonu. Prosimy zwrdci¢ uwage, ze nazwy istniejgcych szablondéw drukarki nie mogg by¢ uzywane do
nowych szablondéw. Aby utworzy¢ nowy szablon, nalezy klikng¢ przycisk Zapisz.

Settimge Ocfine matenal and softness

Rys. 55: Ekran wyboru materiatu, migkkosci oraz nazwy nowego szablonu

Po pomysinym utworzeniu nowego szablonu, na ekranie pojawi sie komunikat z prosbg o utworzenie
nowego wzoru na bazie nowo zapisanego szablonu. Po wykonaniu tego kroku uzytkownik moze przejsé
dalej.

5.8.5.2 Importowanie/eksportowanie szablonéw

Dzieki przyciskom Importuj/Eksportuj mozliwa jest wymiana szablondéw. Przycisk Eksportuj zapisuje
wybrany szablon jako plik .upt. Przycisk Import taduje szablon z zapisanego pliku. upt. Aby
wyeksportowac¢ wszystkie szablony uzytkownika, nalezy uzy¢ przycisku Eksportuj wszystkie.
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5.8.6 Testowanie i kalibracja

5.8.6.1 Kalibrowanie gtowicy drukujgce;j

Z powodu toleranc;ji produkcyjnych wartos¢ R moze w zaleznosci od konkretnej gtowicy odbiegaé nieco
od idealnej wartosci wynoszacej 3000.

Réznice pomiedzy wartosciami R w przypadku réznych gtowic majg réznoraki wptyw na wydruk, gdyz
wartos¢ ta ustala ilo$¢ ciepta, ktérg wytwarza gtowica.

Rozbieznosci w jakosci drukowania mozna wyeliminowaé wpisujgc do oprogramowania wartosé¢ R
konkretnej gtowicy drukujgce;j. 4-cyfrowa wartos¢ R widnieje na gtowicy w miejscu wskazanym na
ponizszym rysunku.

Po wpisaniu wartosci R do oprogramowania ORAZ aktywowaniu funkgcji kalibracji gtowicy,
oprogramowanie dokona korekty odchylenia wartosci R do wartosci 3000, zapewniajgc jednakowg
jakos¢ wydruku réznych drukarek.

Funkcja ta, wraz z funkcjg inteligentnej kontroli temperatury, zapewnia lepszg jako$¢ druku przy
ustawieniach standardowych.

m Flat Bed Foil Printer - [Tools]

) New Design [ Open Design 4 Print s Multiple Prints 5 Tools 4w Adjust Print Settings @ selp
(€3 Tools ]
Settings Testing and Calibration Menu
Dalasiis Dol ae Calibrate Printhead Quaity Testing  Posttion Calbration  Torque Sensor Test  Update Frmware  Posttion 8 Motor Test  Move To Bxtremes  Step Size

Enter the Rwalue written on the printhead. Make sure to change this value when changing & prnthead
We advise to use preset sattings for bumtime in 2l standard materials You can find the matenal kst with preset sattings in the user guide in case you made changes
Check for updates

Rvalue: 2500
Request for service
— Calbrate
Manage templates
e R.vwe
2543
Service Menu
Refresh R-value

About Foil Printer

Rys. 56: Zaktadka kalibracji gtowicy drukujgcej

Aby aktywowaé: Ustawienia -> Kalibracja gtowicy (ZAL.)

Wprowadzi¢ wartos¢ R widniejgcg na etykiecie gtowicy drukujgcej (pole z wartoscig 2500), a nastepnie
wcisngc¢ przycisk ,Kalibruj”, potwierdzi¢ i sprawdzi¢ ponownie przy pomocy przycisku ,Odswiez wartos¢
R-H

Nalezy zmieni¢ te warto$¢ po wymianie ptyty gtéwnej bgdz gtowicy drukujgce;j.
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5.8.6.2 Testowanie jakosci

W zaktadce testowania jako$ci mozna znalez¢ strone testowa, na ktérej widniejg réozne symbole i linie.
Strona ta umozliwia w razie potrzeby kalibracje, wyréwnanie oraz przetestowanie jakosci wydruku.

Nalezy upewni¢ sie, czy podktadka/materiat sg dobrze przymocowane, a nastepnie wybra¢ poprawng
folie i materiat oraz wcisngc¢ przycisk ,Wydrukuj strone testowg”.

Wydruk strony testowej mozna w razie potrzeby przesta¢ dziatowi wsparcia technicznego lub pokazac
serwisantowi.

5.8.6.3 Kalibracja pozycji

Kalibracja jest procesem, w ramach ktérego sprzet przygotowuje sie i koryguje wiasne wewnetrzne btedy
zwigzane z pozycjg gtowicy drukujgcej w celu zapewnienia doktadnosci druku na oktadkach. Aby
wykona¢ kalibracje i powigzane z nig testy, nalezy wykonac¢ ponizsze instrukcje.

Zadaniem kalibraciji nie jest rozwigzanie problemow z wyréwnaniem. W przypadku maszyn o numerze
seryjnym nizszym niz PU063xxxxx pozycjonowanie (w stosunku do wzoru na ekranie) wykonywane jest z
doktadnoscig do 3 mm.

Aby poprawnie wykonac kalibracje, najpierw nalezy wydrukowaé koto i zmierzy¢ precyzyjnie odlegtos$¢
od krawedzi. Oprogramowanie podpowie w takiej sytuacji, czy kalibracja jest konieczna czy nie. Jesli
kalibracja nie jest konieczna, nalezy zakonczy¢ proces.

Jesli kalibracja jest konieczna, klikng¢ przycisk ,Kalibruj” i wykonywac polecenia wyswietlane na ekranie.
Nalezy upewni¢ sie, czy podczas kalibracji mierzymy od lewego gérnego roku wydrukowanej kropki.
Pomiar ten musi by¢ bardzo doktadny.

Wydrukuj ponownie i zmierz koto, aby upewni¢ sig, czy kalibracja przebiegta pomysinie. Przed
ostatecznym pomiarem kota, uruchom ponownie oprogramowanie oraz wytgcz i wtgcz drukarke. Jesli po
wykonaniu tych czynnosci, koto jest przesuniete, moze oznaczac to koniecznos¢ aktualizacji firmware i
ponownej kalibracji.

B Ut oitPriraer - [Tooh)
) few Spegn  _J Open Dewgy i Pk §Wanpla oves o Youls (@) riein
O Teslw

Setliags Testing and Calibration Menu

Unilied Producis

Chedk Tor updates

Rugues! lor service
e R

Manage templates

Service Menu

About UniredPrinter

Rys. 57: Ekran uruchamiania kalibracji

Prosimy zwrocic¢ uwage, ze do kalibracji nalezy stosowac zwyktg oktadke firmy Peleman lub kartke
papieru o wymiarach co najmniej 150x150 oraz utozy¢ jg prawidtowo w rogu zgodnie z powyzszym
rysunkiem.
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5.8.6.4 Testowanie czujnika momentu obrotowego

m Flat Bed Foil Printer - [Tools]

_) New Design \J Open Design 4 Print _# Multiple Prints ' Tools oy Adjust Print Settings (" Help
(@ Tom
Settings Testing and Calibration Menu
Pelinan Producs Calibrate Printhead Qualty Testing  Position Calibration | Torque Sensor Test | Lipdate Frmware  Posttion & Motor Test  Move To Extremes  Step Size

Please click "Read Torque Sensor” button to start reading live torque values
The torque value should be lower than 20 in rest
Check for updates Push the print head up as shown in the image. the torque value will change
- e o Pushup the pnnt head as high as possible, the torque value should be 248 now
Please confimn that the maimum torque is 248 and the resting value Is lower than 20. (Also after pushing the printhead up)
Request for service Please click "Stop Reading” button to stop reading torque value exit from this test

Read Torque Sensor
Manage templates

Torque Value
Testing and Calibration
Siop Reading

Service Menu

Move to Reading Position

About Foil Printer Torque (Z Mator) 100 = Set Torque

Move to Z Home Postion

Move Zto Maximum and back
[[] Move Z Contiruously Stop

Home Sensors
@  ZHome Sensor

Rys. 58: Testowanie czujnika momentu obrotowego

Aby przetestowac czujnik sity docisku, nalezy przej$¢ do zakitadki ,Testowanie czujnika momentu
obrotowego”. Funkcji tej mozna uzy¢ w przypadku wyswietlenia komunikatu o btedzie gtowicy lub w
przypadku wystgpienia problemoéw z posuwem w doét.

Doktadnie wykona¢ instrukcje pojawiajgce sie na ekranie. Jesli wartosci podane w instrukcja réznig sie
od tych w oprogramowaniu, nalezy przejs¢ do sekcji rozwigzywania probleméw lub skontaktowac sie z
dystrybutorem / serwisantem. Niezalecane jest korzystanie z tej funkcji bez specjalistycznego
przeszkolenia i wiedzy. Dystrybutor / serwisant moze jednak poprosi¢ o uprzednie wykonanie testu przed
podjeciem decyzji o interwenciji lub wymianie urzadzenia.

Podstawowy test:
1. Klikngé przycisk ,sczytaj czujnik momentu obrotowego” po wyjeciu folii.

2. ,Wartos¢ momentu obrotowego” nie moze by¢ wieksza niz 20. Zazwyczaj wynosi ona 5. Jesli
przekracza ona 20, oznacza to, ze czujnik sity docisku odczytuje site docisku w spoczynku.
Moze wynika¢ to z zaciecia mechanizmu lub uszkodzenia miernika obcigzenia. Aby odblokowaé
mechanizm, nalezy popchngé¢ recznie gtowice drukujgca kilka razy do goéry. Jesli wartosci nie
powrdci do normy, zalecane jest skontaktowanie sie ze specjalistag w celu nasmarowania
mechanizmoéw lub wymiany miernika obcigzenia.

3. Drugi test dotyczy maksymalnej sity docisku. Gdy popychamy recznie gtowice do géry do
mechanicznego oporu, wyswietlana warto$¢ sity docisku musi zawsze wynosi¢ 248. Mozliwe jest
uzyskanie nieco wyzszej wartosci, ale nigdy mniejszej niz 241. Jesli wartos¢ ta jest znacznie
ponizej 248, nalezy sprawdzi¢ wersje firmware (zaktualizowa¢ do najnowszej wers;ji i/lub
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wymieni¢ miernik obcigzenia. Na poczatku jednak nalezy sprawdzi¢ ztgcze, nastepnie zas
zwrocic sie do specjalisty i opisa¢ mu, jakie wykonaliSmy czynnos$ci naprawcze.

Przycisk ,Przejdz do pozycji odczytu” oraz funkcja ,Ustaw moment obrotowy” sg dalszymi krokami
naprawczymi, ktére mogg podejmowaé wytgcznie serwisanci. Potrzebna jest wowczas waga (o skali
przynajmniej 20 kg). Waga odpowiadajgca momentowi obrotowemu 240 wynosi 11-14 kg. Jesli waga
wynosi mniej niz 11 kg, nalezy rozwazy¢ wymiane sprezyny kompresyjnej i/lub bolca kompresyjnego.

5.8.6.5 Aktualizacja firmware

Funkcja aktualizacji firmware (poza aktywnym serwerem) zarezerwowana jest dla przeszkolonych
serwisantow. Tylko oni majg dostep do hasta. Nalezy zatem sprawdzi¢ dostepne aktualizacje na
serwerze przy pomocy funkcji ,Sprawdz aktualizacje”.

5.8.6.6 Test pozycji i silnika

Ta funkcja zarezerwowana jest wytgcznie dla serwisantéw. Mozna sprawdzi¢ funkcjonowanie czujnikow
pozycji wyjsciowej X i Y w ramach rozwigzywania problemow. Mozna réwniez przenies¢ maszyne do
odpowiedniego miejsca, aby wykonac¢ test silnika.

Przy pomocy tej zaktadki mozna réwniez wykonac test silnika przewijajgcego folie.

5.8.6.7 Przesuw do pozycji skrajnych

Funkcja ta stosowana jest do testowania wrzecion silnika. Po wymianie lub nasmarowaniu wrzecion
zalecane jest kilkakrotne przesuniecie gtowicy do pozyciji skrajnych.

5.8.6.8 Wielkos¢ kroku

Funkcja ustawiania wielkosci kroku zarezerwowana jest dla serwisantow i wykonywana jest po wymianie
silnika w starszych drukarkach o numerze seryjnym nizszym niz PU024xxxxx. W tych urzadzenia stare
silniki nalezy wymieni¢ na nowe, gdyz nie ma mozliwosci zaméwienia poprzednich modeli. Dlatego tez
konieczna jest w tym przypadku reczna zmiana wielkosci kroku dla konkretnego silnika, zazwyczaj z
5000 na 3969.

Istnieje rowniez mozliwosé, ze po aktualizacji firmware, wielko$¢ kroku poprzedniego urzgdzenia
zostanie zastgpiona nowg warto$cig, przez co mogg pojawi¢ sie nieprawidtowosci w druku (drukarka
bedzie pracowac na przemian wolniej i szybciej). W takiej sytuacji nalezy zastgpi¢ istniejgcg wielkosé
kroku poprawng wartoscig.

Poniewaz nieumiejetne korzystanie z tej funkcji moze uszkodzi¢ urzadzenie, hasto dostepowe zostanie
dostarczone wyltgcznie przeszkolonym serwisantom.
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5.8.7 Menu serwisowe

Menu serwisowe umozliwia wykonanie automatycznego sprawdzenia stanu drukarki i statystyk. Dane te
mozna wyswietli¢ przy pomocy przycisku ,Odswiez”.

Sekcja automatyczne sprawdzanie stanu zawiera pola dotyczgce firmware drukarki, przez co umozliwia
ona serwisantowi sprawdzenie wszystkich btedéw. Zwracajac sie z prosbg o wsparcie techniczne nalezy
wykonac¢ zrzut tego ekranu i przesta¢ go obstudze techniczne wraz z opisem problemu.

Funkcja statystyk drukarki wyswietla informacje dotyczgce dziatania drukarki i stan licznikow
dotyczgcych roznych czynnosci sprzetu. Czas drukowania, jak réwniez sesje drukowania sg
informacjami uzytecznymi przy planowaniu konserwac;ji i zliczaniu czasu pracy w danym okresie.

o

Rys. 59: Menu serwisowe w zakfadce Narzedzia

5.8.8 Informacje o urzadzeniu

Dzieki tej opcji w zaktadce narzedzia mozna sprawdzi¢ numer seryjny aplikacji, jak rowniez firmware.
Ekran ten wyswietla réwniez niepowtarzalny numer identyfikacyjny podigczonej drukarki. Zalecamy
dotgczyé numer wersiji aplikacji / firmware do kazdej prosby o wsparcie techniczne, zgtoszenia usterki w
oprogramowaniu lub propozycji udoskonalen.

Jtwe w0 b ) LR L

epeege Abiout Uik ailbnter

UniFoilPrinter

Rys. 60: Informacje o urzgdzeniu
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5.8.9 Przycisk pomocy

Opcja pomocy otwiera zaktadke z informacjami dotyczgcymi aplikaciji.

m Fiat Bed Foil Printer - [New Design 0 * - UniCover Hard A4 Portrait 15]

_) New Design | Open Design (§ Print (§ Multiple Prints  ; Tools 4 Adjust Print Settings

/0 ",0 New nG'J User Guide
Logs ooo
el Yy o e | s eimmYden T O L L] X 6 B9 What's New 4t oso
Make data base

Rotate: x mm y: 124 mm Width: mm H
5 - - - - - r ] -

Rys. 61: Wbudowany modut pomocy

Nowsze wersje aplikacji zawierajg trzy opcje:

« Instrukcja obstugi: klikniecie tej opcji wyswietla instrukcje obstugi danej wersji aplikacji.
Instrukcja zawiera odpowiedzi na podstawowe pytania, ktére moga pojawi¢ sie podczas
obstugi urzadzenia, jak rowniez ogolne informacje dotyczace drukarki i aplikacji. Wiecej
informacji mozna uzyskac¢ od dystrybutora na dany kra;j.

 Rejestry: rejestry sg zapisywanymi automatycznie poleceniami wymienianymi pomiedzy
uzytkownikiem, aplikacjg a firmware. Sg one potrzebne w przypadku wykrycia usterek

programowych i pomagajg programistom przeanalizowa¢ problem. Nalezy je skopiowac¢
do dokumentu tekstowego i dotgczy¢ do prosby o wsparcie techniczne.

» Co nowego?: Opcja ta otwiera okno z wykazem nowych funkcji w tej wersji aplikaciji.
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5.9 Odinstalowywanie

Aplikacja Flat Bed Foil Printer PC Tool moze zosta¢ odinstalowac¢ przy pomocy jednej z ponizszych opcji.

5.9.1 Odinstalowywanie przy pomocy menu Start

Aby odinstalowac¢ aplikacje, nalezy przejsé do ,Wszystkie programy” w menu Start, wybra¢ podfolder Flat
Bed Foil Printer PC Tool, a nastepnie opcje Odinstaluj aplikacje drukarki zgodnie z rys. 62. Wykonac¢
instrukcje na ekranie, aby dokohczy¢ proces dezinstalacji.

Rys. 62: Opcja dezinstalacji w menu Start

5.9.2 Odinstalowywanie przy pomocy panelu sterowania

Aby odinstalowac aplikacje, nalezy przejs¢ do ,Programy i funkcje” w panelu sterowania — tam, gdzie
dostepna jest lista zainstalowanych programéw. Wybraé Flat Bed Foil Printer PC Tool z listy
zainstalowanych programéw zgodnie z rys. 63, a nastepnie albo wybraé¢ opcje Odinstaluj z listy opcji
wyswietlonej nad listg programéw albo klikng¢é prawym przyciskiem na Flat Bed Foil Printer PC Tool, a
nastepnie wybra¢ opcje Odinstaluj z menu, aby dokona¢ dezinstalacji aplikacji. Wykona¢ instrukcje
pojawiajgce sie na ekranie, aby dokonczy¢ proces.
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Rys. 63: Opcje odinstalowywania w panelu sterowania

5.9.3 Odinstalowywanie przy pomocy programu instalacyjnego

Uruchomi¢ program setup.exe z nosnika / zrédia, z ktérego zainstalowano aplikacje. Sposréd podanych
opcji wybra¢ Usun aplikacje Flat Bed Foil Printer PC Tool zgodnie z rys. 64, a nastepnie klikng¢ przycisk
Zakoncz. Wykona¢ instrukcje pojawiajgce sie na ekranie, aby dokonczy¢ proces.

Rys. 64: Opcje odinstalowywania w programie instalacyjnym
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6 KONSERWACJA

6.1 Konserwacja podstawowa

Kazde urzgdzenie wymaga konserwacji w celu zapewnienia prawidtowej pracy przez diugi czas. Prosimy
zwrdci¢ uwage na nastepujgce zalecenia i obserwowa¢ omowione ponizej komponenty.

Aby przejrzeé statystyki, nalezy przej$¢ do Narzedzia -> Menu serwisowe -> Odswiez statystyki
drukarki. Na ekranie wyswietli sie ponizsze okno z danymi, ktére pomogg zaplanowac prace
konserwacyijne.

Ogodlnie zalecany jest przeglad drukarki co 10.000 do 25.000 sesji drukowania, 1-2 razy w roku.

Statystyki drukarki

Rys. 65: Statystyki drukarki

6.1.1 Akcesoria

Stan i obecnos¢ akcesoriow nalezy sprawdza¢ w odstepach cotygodniowych. Ogoélny przeglad tych
elementoéw powinien odbywac sie co 10.000 — 20.000 sesji drukowania, 1-2 razy w roku.

a. Wymieni¢ pierscienie papierowe, gdy sg uszkodzone.

b. Kazdorazowo sprawdzi¢ obecnos¢ plyty akrylowej i podktadki piankowej. Zalecana jest
wymiana tych elementéw (szczegdlnie podktadki) przynajmniej 2 razy w roku.

C. Obecnos¢ sciereczek do gtowicy drukujgcej lub alkoholu izopropylowego. Gtowice
nalezy czysci¢ co tydzien lub przy kazdej wymianie folii.

d. Kabel USB nalezy sprawdzac¢ regularnie. Wymieni¢ na ekranowany kabel USB, jesli jest
taka potrzeba.

e. Nalezy sprawdzi¢ ztgcze zasilania przy kazdym przeglgdzie i wymienic, jesli jest ono w
zlym stanie.
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Zalecane jest starcie starego smaru z wrzecion i nasmarowanie ich nowym smarem. Nadmiar
smaru nalezy usungc¢ z prowadnic liniowych, aby nie spadt on na komponenty elektroniczne i stot
drukarki. Elementy te nalezy sprawdzi¢ co 10.000 sesji drukowania, szczegdlnie po pierwszych
10.000 sesiji.

6.2 Konserwacja zaawansowana

6.2.1 Konserwacja zaawansowana dokonywana przez serwisanta

Przy kazdym przegladzie (po kazdych 10.000 — 25.000 sesji drukowania lub przynajmniej 1-2 razy w
roku). Opisane ponizej czynnosci konserwacyjne muszag zosta¢ wykonane przez odpowiednio
przeszkolonego serwisanta. W tym celu nalezy najpierw skontaktowac sie z dystrybutorem.

a.

b.

Rys. 66: SPUP0000134 — Plyta glowicy podzespotu osi Z - GEN 2

64

Przy kazdym przegladzie sprawdzi¢ wszystkie przewody, ztgcza i czujniki.
Przy kazdym przegladzie sprawdzi¢/dokreci¢ wszystkie potgczenia Srubowe.

Gtowice drukujgca nalezy sprawdzi¢ pod katem uszkodzen mechanicznych przy kazdym
przegladzie. W przypadku zastosowania odpowiedniej folii i poprawnej konserwacji, zywotnos¢
folii wynosi 25 km.

Sprawdzi¢ czesci ruchome pod katem gtadkosci ruchu i luzéw. Sprawdzi¢ minimalng /
maksymalng site docisku, jak réwniez czujnik momentu obrotowego przy pomocy menu
testowania i kalibracji. Sprawdzi¢ ztgcze przy mierniku obcigzenia (czujniku sity docisku) i
gtowicy drukujgcej. Elementy te nalezy sprawdzi¢ przy kazdym przegladzie.

Zalecana jest wymiana mechanizmu [SPUP0000134] na nowy lub odestanie go do nas / do
sprzedawcy do przegladu po kazdych 50.000 sesji drukowania. Uwaga! Czynnos$¢ te wykonuje
odpowiednio przeszkolony serwisant.
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f. Po kazdych 100.000 sesji drukowania zalecamy wymiane silnika oraz wrzeciona osi X, y i z
[SPUP0O000007 + SPUP0O000008 + SPUP0000009]. W przeciwnym wypadku moze doj$s¢ do
powstania nadmiernych luzéw i komunikatem btedu ,drukarka jest uszkodzona”. Uwagal
Czynnos¢ te wykonuje przeszkolony serwisant.
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7 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

7.1 Rozwigzywanie probleméw z jakoscia druku

Wskazowka: Zeskanuj kod QR, aby obejrzec film instruktazowy

7.2

Czy folia zostata zainstalowana i obraca sie prawidtowo? Czy folia jest docisnieta ciasno do
gtowicy? Jesli nie, przewing¢ recznie, az do uzyskania ciasnego docisku

Czy zastosowano poprawne ustawienia? Sprawdzi¢ wybrany materiat. Jesli wybrano poprawny
materiat, przejs¢ do ,Ustawienia” -> ,Dostosuj” i sprawdz parametry.

Czy zastosowano wiasciwy podkiad?
. Czarna podktadka piankowa na wierzchu twardych okfadek
. Arkusz poliweglanowy na wierzchu miekkich oktadek

Wyczysci¢ oktadki + prety + gtowice drukujgcg alkoholem izopropylowym lub dotgczonymi
Sciereczkami (element SPUP0000138).

Wyprébowaé inng folie. Jesli inna folia drukuje lepiej przy tych samych ustawieniach na
jednakowym materiale, nalezy skontaktowac¢ sie z lokalnym sprzedawcg lub zazada¢ wymiany
folii.

Zwiekszy¢ temperature srodka technologicznego. Powinien on mie¢ temperature pokojowa.
Niektére materialy nalezy podgrzaé, aby uzyskac dobrg jako$¢ wydruku. Dobrym rozwigzaniem
moze by¢ tutaj prasa ciepta.

Skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem, dotgczajgc nagranie filmowe lub dokfadny opis
problemu i numer seryjny maszyny.

Rozwigzywanie probleméw — brak obrotéw folii

Wskazowka: Zeskanuj kod QR, aby obejrzec film instruktazowy

66

Gtowica drukujgca porusza sie, ale drukarka nie drukuj. Sprawdz uchwyty folii i metalowe
pierscienie (mozliwe, ze sg uszkodzone). Pomiedzy drukarkg a zwojem folii nie powinno byc¢
zadnych dodatkowych pierscieni metalowych.

Czy folia zostata poprawnie zainstalowana i obraca sie prawidtowo? Czy folia przylega ciasno do
gtowicy drukujgcej? Jesli, nie przewing¢ folie recznie.
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7.3

Czy zastosowano poprawne ustawienia? Sprawdzi¢ wybrany materiat. Jesli wybrano poprawny
materiat, przejs¢ do ,Ustawienia” -> ,Dostosu;j” i sprawdzi¢ parametry.

Upewnic sig, czy powierzchnia pierscienia jest czysta i prosta. Sprawdzi¢ pod kgtem opitkdw i
usungg, jesli konieczne.

Zamontowac po prawej stronie pierscien papierowy (element SPUP0000142)

Wyprébowaé inng folie. Jesli inna folia drukuje poprawnie przy tych samych ustawieniach i
jednakowym materiale, skontaktowac sie z lokalnym sprzedawcg lub zazgda¢ wymiany folii.

Skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem, dotgczajgc doktadny opis problemu i numer
seryjny maszyny.

Rozwigzywanie probleméw — kalibracja

Kalibracja pozycji dokonywana jest fabrycznie i zazwyczaj nie ma potrzeby jej recznej regulacji. Jednak,
gdy drukarka odbiega od poprawnej pozycji 0 wiecej niz 3 mm, nowa kalibracja moze by¢ konieczna.

Test kalibracji mozna wykonac¢ przy pomocy zaktadki , Testowanie i kalibracja”.

a.
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Wykonac test kalibracji. Najpierw — przy pomocy odpowiedniej funkcji w zaktadce , Testowanie i
kalibracja” — wydrukowac koto testowe, a nastepnie zmierzy¢ odlegtosci. Wykona¢ instrukcje
wyswietlone na ekranie

Po zakonczonej kalibracji, nie dokonywac¢ dalszych kalibraciji.

Gdy potrzebna jest kalibracja (odchylenie od poprawnej pozycji wieksze niz 3 mm) mozna
wykonac proces kalibracyjny. Wykonac¢ dokfadnie polecenia pojawiajgce sie na ekranie.
Upewnic¢ sig, czy wpisano poprawne wspotrzedne kropki.

Po zakonczeniu procesu, ponownie wydrukowac koto testowe.
Sprawdzi¢ podwdjnie poprawnosc¢ testu, wytgczajgc i ponownie wigczajgc urzadzenie.
Jesli kalibracja jest prawidtowa oznacza to, ze problem zostat rozwigzany.

Jesli drukarka w dalszym ciggu jest odchylona od poprawnej pozycji, nalezy kilkakrotnie
powtdrzy¢ proces kalibracji opisany powyze;.

Jesli problem dalej sie utrzymuje, zalecane jest przej$cie na starszg wersje firmware lub jego
aktualizacja (np.: 2.32 do 2.28), a nastepnie kalibracja przy nowszej/starszej wersji. W celu
uzyskania pomocy przy przechodzeniu na starszg wersje, nalezy skontaktowac¢ sie z lokalnych
sprzedawca.
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7.4 Rozwigzywanie probleméw — btedy

7.4.1 Brak komunikaciji z drukarka / drukarka niepodiaczona

a. Zamkngc¢ aplikacje, wigczyc¢ i wytgczy¢ urzgdzenie

b. Zmieni¢ kabel USB lub sprébowac innego portu USB. Aplikacja Flat bed Foil Printer PC wymaga pliku
komunikacyjnego USB pod nazwag winusb.dll. Biblioteka DLL jest zazwyczaj generowana i instalowana
podczas pierwszej instalacji sterownika USB Windows z chwilg podtgczenia urzgdzenia USB po raz
pierwszy do systemu. Znajduje sie ona zazwyczaj w folderze ,System32” w 32-bitowych systemach
operacyjnych lub w folderze ,SysWOW&64” w 64-bitowych systemach operacyjnych. Foldery te znajdujg
sie zazwyczaj w gtéwnym folderze instalacyjnym Windows. Np. jedli gtbwnym napedem instalacyjnym
Windows jest dysk ,C:”, wowczas $ciezka dostepu do gléwnego folderu instalacyjnego to ,,C:\Windows”
lub ,C:\WINNT” w zaleznosci od rodzaju systemu operacyjnego.

c. Sprawdzi¢, czy do drukarki poditgczona jest aktualnie jakakolwiek inna aplikacja. Do drukarki moze by¢
podtgczona tylko jedna aplikacja na raz. Nalezy zamkna¢ wszystkie otwarte okna aplikacji Flat Bed Foil
Printer PC Tool, jak réowniez inne aplikacje majgce dostep do drukarki, a nastepnie sprébowaé
nawigzac potgczenie z drukarkg poprzez aplikacje Flat Bed Foil Printer PC Tool.

d. Zainstalowa¢ ponownie oprogramowanie. Zwréci¢ uwage na instalowane sterowniki.

e. Czy komputer jest podigczony do uziemionego zrédta zasilania? Jesli nie, nalezy podtgczy¢ go do
prawidtowego zrédta zasilania.

7.4.2 Drukarka jest uszkodzona

a. Czy blokada zostata zdjeta?

b. Sprawdzi¢ ruch drukarki po podtgczeniu do zrédta zasilania. Sprawdzi¢ czujniki i kable.

c. Przestaé lokalnemu przedstawicielowi nagranie filmowe ilustrujgce problem (lub doktadny opis
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problemu) wraz z numerem seryjnym urzadzenia.
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7.4.3 Bilad glowicy drukujacej

a. Wyjac folie i popchna¢ gtowice w gore do oporu 5-10 razy, aby poluzowaé mechanizm wewnatrz.

b. Sprawdzi¢ w aplikacji moment obrotowy: przejs¢ do ,Narzedzia” -> ,Testowanie i kalibracja” -> ,Wczytaj
moment obrotowy.” Wykona¢ instrukcje. Jesli pojawiajg sie btedy:

a. Sita docisku >20 w pozycji spoczynkowej = mechanizm jest zaciety -> krok a.

b. Sita docisku jest nizsza niz 245 (zablokowanie mechaniczne) -> sprawdzi¢ zigcze, wymienié
miernik obcigzenia i/lub skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem

c. Sprawdzi¢ luzy w mechanizmie dociskowym. Czy sg luzne czesci?

d. Skontaktowa¢ sie z lokalnym przedstawicielem w celu uzyskania dodatkowego wsparcia.

7.4.4 Uszkodzenie glowicy drukujacej

a. Przeczysci¢ glowice alkoholem izopropylowym lub dotgczonymi Sciereczkami. Zamkng¢ aplikacje,
wylgczy¢ i wiaczy¢ urzadzenie. Wykonac prébne drukowanie.

b. Sprawdzi¢ gtowice drukujgcg pod katem uszkodzen mechanicznych. Jesli gtowica jest uszkodzona,
nalezy ja wymienic.

c. Przesta¢ lokalnemu przedstawicielowi nagranie wideo ilustrujgce problem (lub jego doktadny opis), jak
réwniez numer seryjny urzadzenia.

7.4.5 Instalacja sterownikow

Instalacja sterownikéw wersji 1.0.0.63 i 1.0.2.0, moze sie nie uda¢ w systemach operacyjnych Windows 8 i 10.,
przez co system nie bedzie mégt nawigzaé potgczenia z drukarkg. Sprawdzi¢ potgczenie w menu Narzedzia ->
Informacje o urzadzeniu.

Aby poprawnie zainstalowac¢ sterownik, nalezy wykonac opisane czynnosci (szczegdtowe instrukcje instalacii
sterownika w systemie Windows 10 mozna znalez¢ w folderze do pobrania w starszych wersjach aplikaciji):

Usung¢ biezgcg wersje oprogramowania: przej$¢ do Ustawienia komputera -> Aktualizacje i bezpieczenstwo ->
Odzyskiwanie -> w zaawansowanych ustawieniach uruchamiania klikng¢ ,Uruchom ponownie teraz” ->
Rozwigzywanie problemoéw -> Opcje zaawansowane -> Ustawienia uruchamiania -> Uruchom ponownie -> F7
(dezaktywacja wymuszania podpisu sterownika) -> Zainstaluj poprogramowanie i zwr6¢ uwage na okno
instalacyjne sterownika.
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8 WYSYLKA | TRANSPORT

Wskazowka: Zeskanuj kod QR, aby uzyskac dostep do filmu instruktazowego

Podczas transportu maszyny do serwisu w celu naprawy lub do innego lokalizacji, zalecamy wykorzystanie
oryginalnego pudta oraz zablokowanie gtowicy blokadg.

Skontaktuj sie z lokalnym przedstawicielem po wsparcie i informacje dotyczace transportu.

1.

o ~ w
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Przejs¢ do Ustawienia -> Przesun do pozycji transportowej (uwaga, gtowica zacznie sie poruszac!)
Wyja¢ kabel USB i kable zasilania w ciggu 30 sekund.

Zamontowac blokade przy pomocy 4 dotgczonych srub i dobrze dokrecié¢

Umiesci¢ urzadzenie w oryginalnym pudle lub uzy¢ pudfa przeznaczonego do tego celu.

Opcjonalnie: dotgczy¢ instrukcje dla serwisanta, jesli wysytamy drukarke do naprawy. Probki
nieprawidtowego druku mogg pomac szybciej zidentyfikowaé i wyjasni¢ btad.

Upewnic sig, czy pudto jest zapiete mocno pasami lub bardzo wytrzymatg tasma.

Rys. 67: Montaz blokady i dodanie kartonowych podpérek
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9 CZESTO ZADAWANE PYTANIA (FAQ)

Pytanie 1. Jak zainstalowa¢ sterowniki komunikacyjne USB do drukarki?

Odpowiedz. Sterownik zostanie zainstalowany automatycznie w ramach procesu instalacji
oprogramowania. Prosimy zwréci¢ uwage, ze niektdre wersje oprogramowania wymagajg wytgczenia
funkcji wymuszania podpisu sterownika (patrz sekcja Rozwigzywanie problemow).

Pytanie 2. Jak utworzy¢ nowy wzér w aplikacji Flat Bed Foil Printer PC Tool?

Odpowiedz. Szczegdétowe informacje dotyczace tworzenia nowych wzoréw na bazie szablonéw
obstugiwanych przez aplikacje Flat Bed Foil Printer PC Tool mozna znalez¢ w sekcji 5.5 niniejszej
instrukcii.

Pytanie 3. Jaka jest zywotnos¢ drukarki?

Odpowiedz. Zywotnosé drukarki to okoto 20 kilometrow tasmy, choé zalezy ona takze od sposobu
uzytkowania. Np. jesli zawsze drukujesz bez tasmy, zywotno$¢ wynosi zaledwie 1 kilometr.

Pytanie 4. W jaki sposéb Flat Bed Foil Printer?

Odpowiedz. Wazne jest, aby regularnie czysci¢ gtowice drukujgcg i metalowe prety przy pomocy
dotaczonych sciereczek (element SPUP0000138). Po kilku latach nalezy smarowac¢ wrzeciono
smarem (element SPUP0000122) oraz sprawdza¢ urzadzenie pod kgtem obluzowanych czesci.
Konieczna moze okazac¢ sie wymiana piankowej podktadki (element SPUP0000046) i ptyty akrylowej
(element SPUP0000130). Czesci te mozna zaméwic¢ u lokalnego przedstawiciela lub zleci¢ przeglad /
naprawe. Wiecej szczegbétowych informacji w rozdziale ,Konserwacja”.

Pytanie 5. Gdzie moge znalez¢ ustawienia drukowania dla konkretnego materiatu?

Odpowiedz. Aby zmieni¢ ustawienia, przejdz do Narzedzia -> Dostosuj, aby dostosowac¢ ustawienia dla
istniejgcego materiatu lub wprowadzi¢ nowy materiat. Po zapisaniu ustawien, wré¢ do wzoru i wybierz
dany materiat. Optymalne ustawienia mozna uzyskac zmieniajgc czas wypalania, moment obrotowy i
typ folii.

Pytanie 6. Drukarka jest uszkodzona — co zrobié¢?

Odpowiedz. W pierwszej kolejnosci nalezy zajrze¢ do sekcji rozwigzywania probleméw w niniejszej
instrukcji. Po opisane tam rozwigzania nie zadziataty, nalezy skontaktowac sie z lokalnym
dystrybutorem lub przedstawicielem, podajgc numer seryjny drukarki, dokladny opis problemu lub
przesytajgc zdjecia / nagranie filmowe ilustrujgce problem.
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10 ZALACZNIKI

10.1 Wykaz skrotéw klawiszowych

Tabela 4: Skroty klawiszowe

SKROT KLAWISZOWY

OPIS

Backspace Kasowanie znaku przed kursorem w wybranym polu tekstowym
Zaznaczenie catego tekstu w wybranym polu tekstowym, jesli aktywna jest opcja
edycji tekstu

Ctrl + A
Zaznaczenie wszystkich elementéw wzoru w aktywnej warstwie, jesli opcja edyc;ji
tekstu jest nieaktywna

Ctrl + B Pogrubienie / odwrécenie pogrubienia znakéw w wybranym polu tekstowym

Ctrl + C Kopiowanie wybranego tekstu / elementu wzoru do schowka

Ctrl + E Wyréwnanie wybranych linii do srodka w wybranym polu tekstowym

Ctrl + | Zastosowanie / odwrdcenie zastosowania kursywy do znakéw w wybranym polu
tekstowym

Ctrl + L Wyréwnanie wybranych linii do lewej w wybranym polu tekstowym

Ctrl + N Tworzenie nowego wzoru drukarki

Ctrl + O Otwieranie istniejgcego wzoru drukarki

Ctrl + P Drukowanie aktywnego wzoru drukarki

Ctrl + R Wyréwnanie wybranych linii do srodka w wybranym polu tekstowym

Ctrl + S Zapis aktywnego wzoru drukarki

Ctrl + Shift + P

Otwieranie okna dialogowego wielokrotnego drukowania dla aktywnego wzoru
drukarki

Ctrl+ T Otwieranie narzedzi

Ctrl + U Podkreslenie / odwrdcenie podkreslenia znakéw w wybranym polu tekstowym

Ctrl + V Wklejanie skopiowanego / wycietego tekstu / element wzoru ze schowka

Ctrl + X \Wycinanie zaznaczonego tekstu / elementu wzoru do schowka

Ctrl + Z Cofniecie ostatnio wykonanej czynnosci
Kasowanie znaku za kursorem w wybranym polu tekstowym, jesli aktywna jest
edycja tekstu
Kasowanie wybranych elementéw w aktywnym obszarze drukowania, jesli edycja

Delete . . . o
tekstu jest nieaktywna lub wybrany element nie znajduje sie w polu tekstowym
Jesli nie zaznaczono zadnego elementu, przycisk ten kasuje caty wybrany obszar
drukowania
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PELEMAN

SKROT KLAWISZOWY

OPIS

Przesuwanie kursora z dolnej linii w wybranym polu tekstowym, jesli edycja tekstu
jest aktywna

Strzatka w doét (|)
Przesuwanie zaznaczonego element / zaznaczonego obszaru drukowania, jesli
edycja tekstu jest nieaktywna
End Przesuwanie kursora do konca biezgcej linii w zaznaczonym polu tekstowym
Enter Dodawanie nowej linii tekstu w zaznaczonym polu tekstowym
Home Przesuwanie kursora do poczatku biezacej linii w zaznaczonym polu tekstowym

Strzatka w lewo (<)

Przesuwanie kursora w lewo w zaznaczonym polu tekstowym, jesli edycja tekstu
jest aktywna

Przesuwanie w lewo zaznaczonego elementu / zaznaczonego obszaru
drukowania, jesli edycja tekstu jest nieaktywna

Minus (-)

Pomniejszanie o jeden stopien (dziata tylko wtedy, gdy nie zaznaczono zadnego
elementu w obszarze wzoru)

Plus (+)

Powiekszanie o jeden stopien (dziata tylko wtedy, gdy nie zaznaczono zadnego
element w obszarze wzoru)

Strzatka w prawo (—)

Przesuwanie kursora w prawo w zaznaczonym polu tekstowym, jesli edycja tekstu
jest aktywna

Przesuwanie w prawo zaznaczonego elementu / zaznaczonego obszaru
drukowania, jesli edycja tekstu nie jest aktywna

Shift + Strzatka w dét ()

Zaznaczanie tekstu od biezgcego potozenia kursora do tego samego miejsca w
linii ponizej w zaznaczonym polu tekstowym

Shift + End

Zaznaczanie tekstu z biezgcego potozenia kursora do konhca linii w zaznaczonym
polu tekstowym

Shift + Home

Zaznaczanie tekstu z biezgcego potozenia kursora do poczatku linii w
zaznaczonym polu tekstowym

Shift + Strzatka w lewo (<)

Zaznaczanie znaku po lewej stronie kursora w zaznaczonym polu tekstowym

Shift + Strzatka w prawo (—)

Zaznaczanie znaku po prawej stronie kursora w zaznaczonym polu tekstowym

Shift + Strzatka w gére (1)

Zaznaczanie tekstu od biezgcego potozenia kursora do tego samego miejsca w
linii powyzej w zaznaczonym polu tekstowym

Strzatka w gore (1)

Przesuwanie kursora w do linii powyzej w zaznaczonym polu tekstowym, jesli
edycja tekstu jest aktywna

Przesuwanie w gére zaznaczonego elementu / zaznaczonego obszaru
drukowania, jesli edycja tekstu jest nieaktywna

Shift + rolka myszki

Powiekszanie lub pomniejszanie

Escape

Jesli edycja tekstu jest wtgczona, zaznaczanie elementu wzoru tekstowego bez
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SKROTY KLAWISZOWE OPIS

Anulowanie zaznaczenia zaznaczonego aktualnie elementu i zaznaczenie obszaru
drukowania, w ktérym zostat on osadzony.

Anulowanie zaznaczenia zaznaczonego aktualnie obszaru drukowania, jesli nie
zaznaczono elementu wzoru.

10.2 Obstugiwane wymiary szablonéw

Wymiary stotu drukarki: 600 mm x 600 mm.

Najwazniejsze informacije:
* Wymiary stotu drukarki: 600 mm x 310 mm.
» Maksymalny obszar drukowania: 440 mm x 280 mm.

» Niemozliwe jest zadrukowanie obszaru wiekszego niz 440 x 280 mm w ramach jednej operacji
roboczej.

» Okno nie moze byc¢ szersze lub dtuzsze niz obiekt.

« Okno nie moze znajdowac sie poza obiektem.
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10.2.1 Typ lailb

+  Wysokos¢ strony nie moze przekracza¢ 350 mm.

«  Okno nie moze by¢ szersze ani dluzsze niz obiekt.

+  Okno nie moze znajdowac sie poza obiektem.

e a do310 mm

* b, d: maks. dlugos¢
drukowania 350 mm

e C:5mm-36 mm

« e:0,1 mm-maks. 25 mm
f: maks. 25 mm

« e+f: maks. 25 mm

Rys. 68: Wymiary oktadki dwustronnej z
oknem

Jesli spetniono dowolny z ponizszych warunkéw, wyswietlony zostaje komunikat btedu:

a<=8
a>304 orazb +c+d>430
b<5orazc<6orazd<5
a> 600

b > 430 oraz d > 430
c>430

a > 304 oraz (b > 304 lub d > 304)
g>a

g<=0

10. h<=0

11. h>(b+c+d)

12. i<=0

13. (i+g)>a

14. J<=0

15. j+h)y>(b+c+d)

CoNoUAWNE
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10.2.2 Typ 2a

PELEMAN

e «a:do 480 mm (obszar drukowania do 300mm)
e+ b: maks. dlugos¢ 480 mm (obszar drukowania 450mm)
e +c: 0.1 mm—maks. 25 mm

Rys. 69: Wymiary oktadki z pojedynczg strong

Wysokos¢ strony nie moze przekraczac¢ 480 mm.

Jesli spetniono dowolny z ponizszych warunkéw, wyswietlony zostaje komunikat btedu:

a<=8

a > 480 oraz b > 480
b<5

b > 480

a> 480 oraz b > 480

agrwdNPE
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10.3 Ustawienia domysine — folia i materiaty

Tabela 5: Ustawienia dla grupy A: folia ztota, srebrna, czerwona i niebieska

Czas Predkos¢ Predkosé¢ Moment obrotowy

palania drukowania silnika (grzbiet)*
Aluminiowa 240 1600 10 30 160
Grafitowa 240 1600 10 30 160
Kwarcowa (czarny metalik) 240 1600 10 30 160
Niebieska (niebieski metalik) 240 1600 10 30 160
Rubinowa (bordowy metalik) 225 2100 10 30 160
Ztota (metalik) 240 1600 10 30 160
Bordowa 235 2200 10 30 160
Ciemnozielona 235 2200 10 30 160
Ciemnoniebieska 235 2200 10 30 160
Czarna 235 2200 10 30 160
Materiat powlekany poliuretanem 225 2050 10 30 160
Skdrzana 225 2400 8 25 160
Matowa 170 1700 10 30 160
Przezroczysta 160 1600 10 30 160

*Do drukowania na grzbiecie stosowaé prawidtowe narzedzia.

Tabela 6: Ustawienia dla grupy B: folia zfota, srebrna, czerwona, niebieska
Moment Predkos¢ Predkos¢é Predkosé Moment obrotowy

obrotowy wypalania drukowania silnika (grzbiet)*

20 ‘ 160

* Do drukowania na grzbiecie stosowaé prawidtowe narzedzia.

Papier 160 gr (niepowlekany) 240 ‘ 1350 ‘ 5

Tabela 7: Ustawienia dla C: folia zfota i srebrna dla arkuszy offsetowych
Moment Predkos¢ Predkosé Predkosé Moment obrotowy

obrotowy wypalania drukowania silnika grzbhiet)*

Arkusz offsetowy 200 ‘ 2300 ‘ 10 ‘ 30 ‘ 160

* Do drukowania na grzbiecie stosowac¢ prawidtowe narzedzia.
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Tabela 8: Ustawienia dla grupy D: folia czarna
Moment

Predkosé Moment obrotowy

obrotowy  wypalania b silnika (grzbiet)*
Aluminiowa 225 2400 8 25 160
Grafitowa 225 2400 8 25 160
Kwarcowa (czarny metalik) 225 2400 8 25 160
Niebieska (niebieski metalik) 225 2400 8 25 160
Rubinowa (bordowy metalik) 225 2400 8 25 160
Ziota (metalik) 225 2400 8 25 160
Bordowa 240 1650 10 30 160
Ciemnozielona 240 1650 10 30 160
Ciemnoniebieska 240 1650 10 30 160
Czarna 240 1650 10 30 160
Materiat powlekany poliuretanem 225 2400 8 25 160
Skorzana 225 2400 8 25 160
Matowa 120 2500 10 30 160
Przezroczysta 160 1600 10 30 160

* Do drukowania na grzbiecie stosowac¢ prawidtowe narzedzia.

Tabela 9: Ustawienia dla grupy E: folia biata

Moment Czas : Predkosé Prq_;dl_(os'é Moment o_brotowy

obrotowy  wypalania silnika (grzbiet)*
Aluminiowa 235 2500 5 20 160
Grafitowa 235 2500 5 20 160
Kwarcowa (czarny metalik) 235 2500 5 20 160
Niebieska (niebieski metalik) 235 2500 5 20 160
Rubinowa (bordowy metalik) 235 2500 5 20 160
Ztota (metalik) 235 2500 5 20 160
Bordowa 235 1650 5 20 160
Ciemnozielona 235 1650 5 20 160
Ciemnoniebieska 235 1650 5 20 160
Czarna 235 1650 5 20 160
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Moment Czas Predkosé Predkos¢ Moment obrotowy
obrotowy  wypalania gakosc silnika (grzbiet)*
Skorzana 235 2400 10 30 160
Matowa 235 2400 10 30 160
Przezroczysta 160 1900 10 30 160

* Do drukowania na grzbiecie stosowa¢ prawidtowe narzedzia.

10.4 Tabela materiatow

Ponizsza tabela zawiera orientacyjne zestawienie materiatéw ich parametréw drukowania.

Uwaga: niektére materiaty mogg przesuwac sie podczas drukowania. Nie zawsze mozliwe jest
wydrukowanie jednego obrazu przy pomocy kilku przesuwow.

Tabela 10: Tabela materiatow

?r.L!pa Moment Come T Predkos¢ P.rQFikoéé
olii obrotowy druku silnika
Wyttaczany akryl A 60-100 1200-1300 8 25
Materiaty powlekane poliuretanem |A 225 2050 10 30
Materiaty powlekane poliuretanem |D 225 2400 3 25
Sztuczna skora A 180 1750 10 30
*Laminowane pudedtka prezentowe |A 80-200 2500 10 30
Papier fotograficzny A 50-100 1600-1800 10 30
Sliski karton A 100 1700 10 30
Przezroczysta cienka folia A 100 1700 10 30
Przezroczysta folia przylepna A 100 1600 10 30
Karton pot-matowy A 100 1600 10 30
Biaty przylepny poliwinyl A 150-200 2200 5 30
Folia transferowa A 100 1900 5 30
Papier powlekany CM 300 gr** A 225 2400 8 25
vt oo I N
ggp;g(r) grrches niepowlekany B 160 1350 5 >0
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Grupa Moment Predkos¢ Predkosé¢

Czas wypalania

folii obrotowy drukowania silnika
\Wyttaczany akryl A 60-100 1200-1300 38 25
Materiaty powlekane poliuretanem |A 225 2050 10 30
Materiaty powlekane poliuretanem |D 225 2400 8 25
Sztuczna skora A 180 1750 10 30
*Laminowane pudetka prezentowe |A 80-200 2500 10 30
Papier fotograficzny A 50-100 1600-1800 10 30
Sliski karton A 100 1700 10 30
Przezroczysta cienka folia A 100 1700 10 30
Przezroczysta folia przylepna A 100 1600 10 30
Karton pot-matowy A 100 1600 10 30
Biaty przylepny poliwinyl A 150-200 2200 5 30
Folia transferowa A 100 1900 5 30
Papier powlekany CM 300 gr** A 225 2400 8 25
Papier powlekany Lessebo B 180 1700 5 0

300 gr (z pustymi miejscami)**

Papier z pustymi miejscami**

Papier Arches do akwareli,
prasowany termicznie 300 gr B 180 1800 5 20
(z pustymi miejscami)**

Papier gtadki biaty Canson Vivaldi

- 240 gr (z kilkoma pustymi B 180 1800 5 20
miejscami)**
Papier Steinbach GO 300 gr** B 180 1800 5 20

Papier Union 300 gr Malmero

B 160 1200-1350 5 20
(czarny)**

**Dotozy¢ 2-4 jednakowe arkusze jako podktad

Puste miejsca = miejsca niezadrukowane z powodu nieregularnosci powierzchni.
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10.5 Domyslna specyfikacja szablonu

10.5.1 Marginesy

Marginesy fabryczne dla wszystkich szablonéw domysinych i szablonéw uzytkownika:

» Marginesy ze wszystkich stron twardych oktadek: 19 mm

» Marginesy ze wszystkich stron miekkich oktadek: 8 mm

» Marginesy na grzbiecie po obu stronach oktadki: 3 mm

» Marginesy wokot okna: 5 mm

10.5.2 Ustawienia fabryczne

Ustawienia fabryczne szablonéw:

Tabela 11: Fabryczne wymiary szablonéw

Lp. Nazwa Miekkos¢ | Orientacja  |Wysokosé ()Skz*:gl’('fc(’;f) Okizdekrf(';?ig 9 ngzrgi';?jé
1 UniCover Hard A4 Portrait 15 | Twardy Portret 304 199 199 12,5
2 UniCover Hard A4 Portrait 40 | Twardy Portret 304 199 199 15
3 UniCover Hard A4 Portrait 60 | Twardy Portret 304 199 199 17
4 UniCover Hard A4 Portrait 80 | Twardy Portret 304 199 199 20
5 U”ico\‘,’\i;;'sg; C&Zﬁﬂﬁra" 80 | Twardy Portret 304 199 199 20
6 UniCover Hard A4 Portrait 100 | Twardy Portret 304 199 199 22
7 UniCover Hard A4 Portrait 120 | Twardy Portret 304 199 199 23
8 UniCover Hard A4 Portrait 160 | Twardy Portret 304 199 199 28
9 UniCover Hard A4 Portrait 190 | Twardy Portret 304 199 199 31
10 | UniCover Hard A4 Portrait 220 | Twardy Portret 304 199 199 34
11 | UniCover Hard A4 Portrait 280 | Twardy Portret 304 199 199 40
12 | UniCover Hard A4 Portrait 340 | Twardy Portret 304 199 199 46
13 UniCover Hard LS Portrait 15 | Twardy Portret 286 205 205 12,5
14 UniCover Hard LS Portrait 40 | Twardy Portret 286 205 205 15
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15 UniCover Hard LS Portrait 60 Twardy Portret 286 205 205 17

16 UniCover Hard LS Portrait 80 Twardy Portret 286 205 205 20

17 UniCover Hard LS Portrait 80 Twardy Portret 286 | 205 | 205 20
Wrapped window

18 UniCover Hard LS Portrait 100 Twardy Portret 286 205 205 22
19 UniCover Hard LS Portrait 120 Twardy Portret 286 205 205 23
20 UniCover Hard LS Portrait 160 Twardy Portret 286 205 205 28
21 UniCover Hard LS Portrait 190 Twardy Portret 286 205 205 31
22 UniCover Hard LS Portrait 220 Twardy Portret 286 205 205 34
23 UniCover Hard LS Portrait 280 Twardy Portret 286 | 205 205 40
24 UniCover Hard LS Portrait 340 Twardy Portret 286 | 205 205 46
25 PhotoBook A4 Landscape Twardy Pejzaz 217 286 - -
26 PhotoBook LS Landscape Twardy Pejzaz 222 268 - -
27 Certificate Cover A4 Portrait Twardy Portret 310 | 220 220 15
28 Certificate Cover LS Portrait Twardy Portret 284 225 225 15
29 Coverset Leatherette A4 Twardy Pejzaz 297 210 - -
30 Coverset Leatherette LS Twardy Pejzaz 280 216 - -
31 UniCover Plus | Flex A4 Miekki Portret 297 | 199 | 199 9
ortrait 15
32 U“ico"F‘fér'tDrg‘if erF lex A4 Miekki Portret 297 | 198 | 198 14
33 UniCover Plus / Flex A4 Migkki Portret 297 | 198 | 198 16
Portrait 60
34 UniCover Plus / Flex A4 Migkki Portret 297 | 198 | 198 18

Portrait 80

UniCover Plus / Flex A4 o
35 Portrait 100 Miekki Portret 297 198 198 20

UniCover Plus / Flex A4 s
36 Portrait 120 Miekki Portret 297 198 198 21

UniCover Plus / Flex A4 o
37 Portrait 160 Miekki Portret 297 198 198 26

UniCover Plus / Flex A4 o
38 Portrait 220 Migkki Portret 297 | 198 198 33
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UniCover Plus / Flex A4 L
39 Portrait 340 Miekki Portret 297 198 198 45
UniCover Plus / L
40 Flex LS Portrait 15 Miekki Portret 281 204 204 9
UniCover Plus / C
41 Flex LS Portrait 40 Miekki Portret 281 204 204 14
UniCover Plus / L
42 Flex LS Portrait 60 Miekki Portret 281 204 204 16
UniCover Plus / L
43 Flex LS Portrait 80 Miekki Portret 281 204 204 18
UniCover Plus / L
44 Flex LS Portrait 100 Migkki Portret 281 204 204 20
UniCover Plus / C
45 Flex LS Portrait 120 Miekki Portret 281 204 204 21
UniCover Plus / L
46 Flex LS Portrait 160 Migkki Portret 281 204 204 26
UniCover Plus / C
47 Flex LS Portrait 220 Miekki Portret 281 204 204 33
UniCover Plus / C
48 Flex LS Portrait 340 Miekki Portret 281 204 204 45
49 A3 Twardy Portret 297 420
50 A4 Twardy Portret 210 297
51 Letter Twardy Portret 2159 | 279,4
Maksymalny obszar drukowania 300 450
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10.6 Co nowego?

10.6.1 Wersja 1.0.0.63

Wersja podstawowa pracuje pod systemem operacyjnym Windows 7 i w wersjach poprzednich. Aby
zainstalowa¢ oprogramowanie w Windows 8 lub 10, nalezy przy instalacji sterownika wytgczy¢
wymuszanie podpisu sterownika.

10.6.2 Wersja 1.0.2.0

Rozwigzana zostata kwestia zawieszania sie oprogramowania w przypadku drukowania matym drukiem
na wzorze o niewielkich marginesach.

Dodana zostata funkcja podglgdu czcionek.

Wersja ta wyswietla teraz btedy zwigzane z czcionkami w wersjach okien innych niz angielska, jak rowniez
podczas stosowania czcionek spersonalizowanych. Wprowadzono obstuge czcionek True type.

10.6.3 Wersja 1.1.0.0

Podpis sterownika dla systemu Windows 10.

Ulepszone funkcje zarzadzania tekstem. Tekst lub jego cze$¢ mozna zaznaczyé kombinacjg klawiszy
Ctrl+A, Shift+tHome, Shift+End oraz Shift+ klawisze ze strzatkami. Aby zaznaczy¢ caty tekst do edycji,
nalezy klikngé na tekst w oknie tekstowym.

Zaktualizowany wykaz nazw produktéw (np.: UniCover Hard 80)

Ulepszony interfejs okna warstwy folii, zapewniajgcy tatwiejsze tworzenie wzoréw wielokolorowych
Mozliwos¢ przesuwania obiektéw do konkretnych miejsc oznaczonych przy pomocy uktadu wspoétrzednych
Realistyczne tto standardowych produktéw UniBind

Ulepszona funkcja importu plikow PDF

Ulepszona funkcja importu tekstu

Ulepszenia funkcji kopiuj-wklej

Bardziej szczegétowe komunikaty btedow

Narzedzie do kalibracji i testowania zostalo wyposazone w jasne instrukcje bez koniecznosci
uwierzytelniania hastem

Wstawiono link do naszej oficjalnej strony internetowej, na ktérej mozna oglada¢ i zamawia¢ powigzane
produkty
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Funkcja inteligentnej kontroli temperatury (SMT), ktéra automatycznie reguluje temperature gtowicy
drukujgcej, zapewniajac lepszg jako$¢ wydruku duzych lub skomplikowanych obrazéw, ktorych
drukowanie mogtoby w innym razie skutkowac¢ spaleniem sie folii lub gorszg jakoscig wydruku z powodu
zmiany temperatur. (Funkcja ta moze nie dziataé w starszych drukarkach z firmware w wersji nizszej niz
2.17).

Naprawiono usterki oprogramowania i dodano funkcje usprawniajgce uzytkowanie programu.

10.6.4 Wersja 1.2.0.0

Uwaga! Ta wersja oprogramowania zapewnia petne dziatanie wszystkich funkcji tylko z nowym firmware w
wersji 2.47 lub wyzszej.

Kalibracja gtowicy drukujgcej

Nowe grupy folii i materiatéw

Ulepszony uktad wspoirzednych

Zwiekszony maksymalny obszar drukowania oraz wieksze wymiary szablonow
Wymiary obrazéw przeznaczonych do importu lub osadzenia w szablonie
Ulepszone funkcje wyréwnywania

Opcje importu plikow PDF

Druki wielokrotne obstugujace formaty .txt

Ulepszony kursor

Ulepszone pola tekstowe

Nowe i ulepszone opcje w zaktadce testowania i kalibracji

Ulepszona rotacja tekstu

Regulacja rozmiaréw szablonu dla twardych oktadek A4 (tylna i przednia cze$¢ sg teraz mniejsze o 1 mm)

Inne, pomniejsze ulepszenia

10.7 Wykaz czesci i akcesoriow

Najczesciej zamawiane czeéci:
SPUP0000138 Sciereczki do gtowicy drukujgcej
SPUP0000097 Blokada
UFPR0000021 Podwdjny zacisk papieru [NOWOSC]
SPUP0000028 Sruba z tbem gwiazdkowym (do blokady)
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SPUP0000122 Smar do wrzecion

SPUP0000130 Podktadka akrylowa do miekkich materiatow
SPUP0000046 Podkfadka piankowa

UFPRELECO015 Kabel USB

UFPRELECO012 Kabel zasilajgcy

SPUP0000142 Pierscien papierowy (okresli¢ ilo$¢ sztuk, zazwyczaj jest to 10 sztuk)
UFPRO0000005 Rdzen pusty 65 mm

UFPR0000001 Tasma metalowa srebrna Grupa A
UFPR0000002 Tasma metalowa ztota Grupa A
UFPR0000006 Tasma czarna Grupa D

UFPR0000018 Tasma metalowa srebrna Grupa B
UFPRO0O0000IG Tasma metalowa ztota Grupa B
UFPR0000003 Tasma metalowa niebieska Grupa A
UFPR0000004 Tasma metalowa czerwona Grupa A
UFPR0000020 Tasma metalowa niebieska Grupa B
UFPR0000019 Tasma metalowa czerwona Grupa B
UFPR0000012 Tasma metalowa srebrna Grupa C
UFPR0000013 Tasma metalowa ztota Grupa C
UFPR0000014 Tasma biata Grupa E

UFPRELECO017 Gtowica drukujgca

SPUP0000140 Zestaw kluczy imbusowych (do napraw i konserwacji drukarki)
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